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ROZWIAZANIA HYDRAULICZNE

Obszar zastosowania

PIPELIFE Radopress zostat przetestowany i zatwierdzony
zgodnie z miedzynarodowa norma EN ISO 21003, a takze
lokalnymi normami i wytycznymi.

Radopress spetnia wymagania klas aplikacji 2 (10 bar) i 5 (10
bar) zgodnie znormg ISO 21003-1.

Atesty I normy

* Atesty PZH: .
B.BK.60110.0288.2025 System rur wielowarstwowych
PE-RT/AL/PE-RT o nazwie Radopress,

B.BK.60110.0045.2024 Rury wielowarstwowe PE-RT Il/
AL/PE-RT Il systemu Radopress,

B.BK.60110.1193.2023 Ksztattki mosiezne .
zaprasowywane i zaciskowe oraz ksztattki

zaprasowywane wykonane z polisulfonu fenylenu do rur
wielowarstwowych Radopress. .

* PN-ENISO 21003-1:2009 Systemy przewodow rurowych
z rur wielowarstwowych do instalacji wody cieptej i zimnej
wewnatrz budynkow -- Czes¢ 1: Wymagania ogdlne. .

*  PN-ENISO 21003-2:2009 Systemy przewodoéw
rurowych z rur wielowarstwowych do instalacji wody
cieptej i zimnej wewnatrz budynkow -- Cze$¢ 2: Rury.

*  PN-ENISO 21003-2:2009/A1:2011 Systemy przewodow
rurowych z rur wielowarstwowych do instalacji wody .
cieptej i zimnej wewnatrz budynkow -- Cze$¢ 2: Rury.

*  PN-ENISO 21003-3:2009 Systemy przewodéw
rurowych z rur wielowarstwowych do instalacji wody
cieptej i zimnej wewnatrz budynkow -- Czes¢ 3: Ksztattki. .

* PN-ENISO 21003-3:2009/A1:2022-03
Wielowarstwowe systemy przewodéw rurowych do
instalacji cieptej i zimnej wody wewnatrz budowli -- Cze$¢
3: Ksztattki. .

* PN-ENISO 21003-5:2009 Systemy przewodow
rurowych z rur wielowarstwowych do instalacji wody
cieptej i zimnej wewnatrz budynkow -- Czes¢ 5:

Przydatnos¢ systemu do stosowania. .

*  PN-EN 1264-1:2021-10 Wodne wbudowane systemy
ogrzewania i chtodzenia ptaszczyznowego -- Czes$¢ 1:

Definicje i symbole.

*  PN-EN 1264-2:2021-10 Wodne wbudowane systemy .
ogrzewania i chtodzenia ptaszczyznowego -- Czes$¢
2: Ogrzewanie podtogowe: Metody okreslania
mocy cieplnej z zastosowaniem obliczen i badan
eksperymentalnych. .

*  PN-EN 1264-3:2021-10 Wodne wbudowane systemy
ogrzewania i chtodzenia ptaszczyznowego -- Cze$¢ 3:
Wymiarowanie.

*  PN-EN 1264-4:2021-10 Wodne wbudowane systemy .
ogrzewania i chtodzenia ptaszczyznowego -- Czes¢ 4:
Instalowanie.

PN-EN 1264-5:2021-10 Wodne wbudowane systemy
ogrzewania i chtodzenia ptaszczyznowego -- Cze$¢ 5:
Okreslenie mocy cieplnej ogrzewania $ciennego

i sufitowego oraz chtodzenia podtogowego, $ciennego

i sufitowego.

PN-EN ISO 6946:2017-10 Komponenty budowlane

i elementy budynku -- Opor cieplny i wspotczynnik
przenikania ciepta -- Metody obliczania.

PN-EN 12831-1:2017-08 Charakterystyka energetyczna
budynkoéw -- Metoda obliczania projektowego obciazenia
cieplnego -- Cze$¢ 1: Obciazenie cieplne, Modut M3-3.
PN-EN 12831-3:2017-08 Charakterystyka energetyczna
budynkow -- Metoda obliczania projektowego
obciazenia cieplnego -- Cze$¢ 3: Obcigzenie domowych
instalacji cieptej wody uzytkowej i charakterystyka
zapotrzebowania, Modut M8-2, M8-3.

PN-EN ISO 22391-1:2010 Systemy przewoddéw rurowych
ztworzyw sztucznych do instalacji wody cieptej i zimnej
-- Polietylen o podwyzszonej odpornosci termicznej
(PE-RT) -- Czes¢ 1: Postanowienia ogdlne.

PN-EN ISO 22391-2:2010 Systemy przewoddéw rurowych
z tworzyw sztucznych do instalacji wody cieptej i zimnej
-- Polietylen o podwyzszonej odpornosci termicznej
(PE-RT) -- Cze$¢ 2: Rury.

PN-EN ISO 22391-2:2010/A1:2021-06 Systemy
przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do instalacji
wody cieptej i zimnej -- Polietylen o podwyzszonej
odpornosci termicznej (PE-RT) -- Cze$¢ 2: Rury.

PN-EN ISO 22391-3:2010 Systemy przewoddw rurowych
z tworzyw sztucznych do instalacji wody cieptej i zimnej
-- Polietylen o podwyzszonej odpornosci termicznej (PE-
RT) -- Czes¢ 3: Ksztattki.

PN-EN SO 22391-3:2010/A2:2022-04 Systemy
przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do instalacji
wody cieptej i zimnej -- Polietylen o podwyzszonej
odpornosci termicznej (PE-RT) -- Czes$¢ 3: Ksztattki.
PN-ENISO 22391-3:2010/A1:2021-06 Systemy
przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do instalacji
wody cieptej i zimnej -- Polietylen o podwyzszonej
odpornosci termicznej (PE-RT) -- Czes$¢ 3: Ksztattki.
PN-EN ISO 22391-5:2011 Systemy przewodoéw rurowych
z tworzyw sztucznych do instalacji wody cieptej i zimnej
-- Polietylen o podwyzszonej odpornosci termicznej (PE-



RT) -- Cze$¢ 5: Przydatno$c¢ systemu do stosowania.
PN-EN I1SO 22391-5:2011/A1:2021-06 Systemy
przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do instalacji
wody cieptej i zimnej -- Polietylen o podwyzszonej
odpornosci termicznej (PE-RT) -- Cze$¢ 5: Przydatnosé
systemu do stosowania.

PN-EN 806-1:2004 Wymagania dotyczace
wewnetrznych instalacji wodociaggowych do przesytu
wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi -- Czes¢ 1:
Postanowienia ogodlne.

PN-EN 806-2:2005 Wymagania dotyczace
wewnetrznych instalacji wodociggowych do przesytu
wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi -- Czes¢ 2:
Projektowanie.

PN-EN 806-3:2006 Wymagania dotyczace
wewnetrznych instalacji wodociggowych do przesytu
wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi -- Cze$¢ 3:
Wymiarowanie przewodow -- Metody uproszczone.
PN-EN 806-4:2010 Wymagania dotyczace
wewnetrznych instalacji wodociggowych do przesytu
wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi -- Cze$¢ 4:
Instalacja.

PN-EN 806-5:2012 Wymagania dotyczace wewnetrznych
instalacji wodociggowych do przesytu wody
przeznaczonej do spozycia przez ludzi -- Cze$¢ 5: Dziatanie
i konserwacja.

PN-EN 1717:2003 Ochrona przed wtérnym
zanieczyszczeniem wody w instalacjach wodociagowych
i ogdélne wymagania dotyczace urzadzen zapobiegajacych
zanieczyszczaniu przez przeptyw zwrotny.

PN-EN 13163+A2:2016-12 Wyroby do izolacji cieplnej

w budownictwie -- Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie -- Specyfikacja.

PN-EN 12897+A1:2020-03 Wodociagi -- Specyfikacja
ogrzewanych posrednio, nieodpowietrzanych
(zamknietych) pojemnosciowych podgrzewaczy wody.
PN-EN 14154-4:2023-08 Wodomierze -- Cze$¢ 4:
Funkcjonalnosci dodatkowe..

PN-EN 13445-1:2021-10 Nieogrzewane ptomieniem
zbiorniki ci$nieniowe -- Cze$¢ 1: Wymagania ogdlne.
PN-EN 671-1:2012 State urzadzenia gasnicze -- Hydranty
wewnetrzne -- Czes$¢ 1: Hydranty wewnetrzne z wezem
potsztywnym.

PN-EN 12845+A1:2020-05 State urzadzenia gasnicze --
Automatyczne urzadzenia tryskaczowe -- Projektowanie,
instalowanie i konserwacja.

PN-EN 12845+A1:2020-05/Ap1:2023-11 State
urzadzenia gasnicze -- Automatyczne urzadzenia
tryskaczowe -- Projektowanie, instalowanie i konserwacja.
PN-EN 12845-2:2025-05 State urzadzenia gasnicze

-- Automatyczne urzadzenia tryskaczowe -- Cze$¢ 2:
Projektowanie i instalacja systemoéw tryskaczy ESFR oraz
CMSA.

PN-EN 12828+A1:2014-05 Instalacje ogrzewcze

w budynkach -- Projektowanie wodnych instalacji
centralnego ogrzewania.

PN-B-02151-2:2018-01 Akustyka budowlana -- Ochrona
przed hatasem w budynkach -- Cze$¢ 2: Wymagania
dotyczace dopuszczalnego poziomu dzwieku
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W pomieszczeniach.

PN-B-02151-3:2015-10 Akustyka budowlana -- Ochrona
przed hatasem w budynkach -- Cze$¢ 3: Wymagania
dotyczace izolacyjnosci akustycznej przegrod w
budynkach i elementéw budowlanych.
PN-B-02151-3:2015-10/Ap2:2024-07 Akustyka
budowlana -- Ochrona przed hatasem w budynkach --
Czes¢ 3: Wymagania dotyczace izolacyjnosci akustycznej
przegrod w budynkach i elementéw budowlanych.
PN-B-02151-5:2017-10 Akustyka budowlana -- Ochrona
przed hatasem w budynkach -- Cze$¢ 5: Wymagania
dotyczace budynkow mieszkalnych o podwyzszonym
standardzie akustycznym oraz zasady ich klasyfikacji.
PN-EN ISO 717-1:2021-06 Akustyka -- Ocena
izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementow budowlanych -- Czes¢ 1:
Izolacyjnos¢ od dzwiekdw powietrznych.

PN-EN ISO 717-2:2021-06 Akustyka -- Ocena
izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementow budowlanych -- Czes$¢ 2:
Izolacyjnos¢ od dzwiekédw uderzeniowych.

PN-EN 14336:2005 Instalacje ogrzewcze budynkdw --
Instalacja i przekazanie do eksploatacji wodnego systemu
grzewczego.

PN-EN ISO 228-1:2005 Gwinty rurowe potaczen ze
szczelnoscia nie uzyskiwana na gwincie -- Cze$¢ 1:
Wymiary, tolerancje i oznaczenie.

PN-EN ISO 228-2:2005 Gwinty rurowe potaczen ze
szczelnoscia nie uzyskiwana na gwincie -- Czes$¢ 2:
Weryfikacja sprawdzianami granicznymi.

PN-EN 10226-1:2006 Gwinty rurowe potaczen ze
szczelnoscia uzyskiwana na gwincie -- Czes$¢ 1: Gwinty
stozkowe zewnetrzne i gwinty walcowe wewnetrzne --
Wymiary, tolerancje i oznaczenie.

PN-EN 10226-2:2007 Gwinty rurowe potaczen ze
szczelnoscia uzyskiwana na gwincie -- Cze$c¢ 2: Gwinty
stozkowe zewnetrzne i gwinty stozkowe wewnetrzne --
Wymiary, tolerancje i oznaczenie

PN-EN 10226-3:2006 Gwinty rurowe potaczen

ze szczelnoscig uzyskiwana na gwincie -- Czes$¢ 3:
Weryfikacja sprawdzianami granicznymi.

1ISO 10508:2006/Amd 1:2018 Plastics piping systems
for hot and cold water installations — Guidance for
classification and design.

ISO/TR 10358:2021 Plastics pipes and fittings for
industrial applications — Combined chemical resistance of
thermoplastic materials.

DVGW W 542 Mehrschichtverbundrohre in der
Trinkwasser-Installation — Anforderungen und Prufungen.
DVGW W 534 Rohrverbinder und Rohrverbindungen in
der Trinkwasser-Installation.
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Instalacja wody pitnej

Instalacja szeregowa

W przypadku instalacji szeregowej punkty poboru sa
podtaczane do kolanka Radopress typu U, a rury instalacyjne
s3 nastepnie prowadzone bezposrednio do nastepnego
punktu poboru, co powoduje catkowita wymiane wody

w instalacji podtogowej po uzyciu ostatniego kranu.

l

S —

Instalacja w petli

W przypadku instalacji w petli punkty poboru sa podtaczone
podobnie jak w instalacji szeregowej, ale réznia sie tym, ze
linia poprzedniego zastosowania prowadzi z powrotem do
poczatku.

Dlatego zaleca sie, aby najczesciej uzywane zastosowania
(np. sptuczka toaletowa lub umywalka) znajdowaty sie na
koncu rzedu.

Zapewnia to higieniczng wymiane wody, niezaleznie od
punktu poboru wody. Montaz jest tatwiejszy, poniewaz
punkt poboru jest dostepny z dwdch stron. W przypadku linii
taczacych hydraulicy moga uzywac jednego wymiaru.
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InstalacjatypuT

W instalacji typu T wszystkie punkty poboru sa oddzielnie
podtaczone do linii zasilajacych za pomoca tréjnikow.
Instalacja zazwyczaj rozpoczyna sie od duzej rury, ktorej
rozmiar stopniowo zmniejsza sie az do koncowego punktu
poboru, ograniczajac odlegtosci miedzy przewodami do
minimum.

Instalacje obiegowe

W instalacjach dystrybucji goracej wody, w ktérych goraca
woda jest stale i bezposrednio dostarczana z punktéw poboru,
obieg goracej wody musi by¢ stale utrzymywany.

Przy okreslaniu $rednic rur w uktadach obiegu nalezy
przestrzegac¢ normy PN-EN 806. Aby unikna¢ zagrozen dla
zdrowia, nalezy rowniez przestrzegac¢ warunkdéw granicznych
okreslonych w arkuszu roboczym DVGW 551.

W instalacji dystrybucji goracej wody, goraca woda musi by¢
w stanie opusci¢ podgrzewacz wody o temperaturze co
najmniej 60 °C, ale przeptyna¢ z powrotem do podgrzewacza
bez utraty wiecej niz 5 °C. Jednoczesnie we wszystkich
przewodach obiegowych musi przeptywac wystarczajacailo$¢
cieptej wody. Arkusze DVGW sugeruja optymalna temperature
wody wynoszaca co najmniej 57 °C na koncu kazdego
przewodu powrotnego.

Instalacje typu T stwarzaja jednak ryzyko gromadzenia sie
stojacej wody w rurach taczacych zastosowania, ktore sa
uzywane rzadziej - zwiekszajac tym samym ryzyko narastania
drobnoustrojéw. Dlatego tez instalacje typu T powinny by¢
instalowane wyfacznie w regularnie uzywanych punktach
poboru.

Wymagane przeptywy objetosciowe zostaty okreslone
zgodnie z niemiecka norma DIN 1988-300 przy uzyciu
zroznicowanej metody projektowania. Podczas gdy
maksymalna predkosc¢ przeptywu wynosi 1 m/s, norma

DIN 1988-300 zaleca $rednia predkos$¢ przeptywu w zakresie
0,2-0,5 m/s. Uproszczona metoda projektowania opisana

w normie PN-EN 806 moze by¢ wykorzystana do obliczen
dotyczacych rur zimnej i cieptej wody w budynkach z
maksymalnie szescioma mieszkaniami, ktore nie maja linii
obiegowych.
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Instalacja grzewcza

Dwururowa instalacja
grzejnikowa

Instalacja dwururowa, zainstalowana jako
klasyczna instalacja grzejnikowa

z tréjnikami, pozwala na szeroki zakres
uktadow i konfiguracji.

Uktad linii do podtaczenia grzejnikéw
zaczyna sie i koficzy na pionie.

Dwururowy ukfad petli

Gdy uktad dwururowy jest skonfigurowany
jako linia petlowa, prowadzenie rur

do podtaczenia grzejnikéw do pionu
rozpoczyna sie i konczy na pionie.

Jednorurowa instalacja
grzejnikowa

W uktadzie jednorurowym przewody rurowe
taczace grzejniki zaczynaja sie i koricza na
pionie.




Uzdatniona woda
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Jesli jakos¢ wody pitnej zmienia sie w wyniku uzdatniania, woda ta jest okreslana jako woda uzdatniona. Oprocz instalacji wody
pitnej, uzdatniona woda jest wykorzystywana w uktadach grzewczych oraz w zastosowaniach przemystowych i biznesowych.

1 Uwaga: Uzdatniona woda moze trwale uszkodzi¢ rurociagi.

Odsalanie/demineralizacja = usuwanie naturalnie wystepujacych w wodzie soli.

Odsalanie

Mosiezne ztaczki Radopress nie moga by¢ uzywane z woda
catkowicie lub cze$ciowo odsolona lub woda osmotyczna.

. Zmiekczanie = proces zastepowania jonéw wapnia i magnezu jonami sodu.

Zmiegkczanie

Proces zmiekczania wody powoduje, ze woda pitha ma inny
sktad chemiczny i zwieksza jej korozyjnosé.

W zaleznosci od stezenia chlorkéw, miekka woda moze
powodowac selektywna korozje mosieznych ztaczek. Moze
to rowniez wystapic ponizej zalecanej minimalnej twardosci
wody wynoszacej 1,5 mmol/I (8,4 °dH).

Jednak ztaczki Radopress minimalizuja ten potencjat dzieki
wyjatkowo wysokiej odpornosci na korozje.

Ztaczki Radopress moga by¢ stosowane we wszystkich
instalacjach wody pitnej zgodnych z europejska
dyrektywa dotyczaca wody pitnej. Zwtaszcza te z naszego
bezotowiowego portfolio, w tym wysoce odporne na
odcynkowanie opcje z brazu silikonowego i PPSU.

Jesli planowane jest zmiekczanie wody ponizej 0,9 mmol/I
(5 °dH), nalezy skonsultowac¢ sie z producentem urzadzenia
na etapie planowania, aby unikna¢ problemdéw z korozja
materiatéw instalacyjnych.
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Instalacje bezotowiowe

Zapewnienie bezpieczniejszej wody pitnej wymaga
zminimalizowania narazenia na otéw, co zostato uznane przez
miedzynarodowe organy ds. zdrowia i wzmocnione przez
zmieniajace sie przepisy. Zaktualizowana dyrektywa UE

w sprawie wody pitnej jeszcze bardziej obnizyta dopuszczalne
stezenie otowiu w wodzie pitnej do 5 pg/I, napedzajac

przejscie na materiaty bezotowiowe w instalacjach wodno-
kanalizacyjnych.

W odpowiedzi rozszerzylismy nasze portfolio produktéw
bezotowiowych o ztaczki wykonane z tworzywa PPSU. Materiat
ten spetnia definicje UE jako bezotowiowy zapewniajacy
dtugoterminowa trwatos¢ i odpornosé na korozje.

_ Radopress bezotowiowy Radopress mosiadz

PPSU

Odpornos¢ na pekanie naprezeniowe Bardzo dobra Bardzo dobra

Odpornos¢ na odcynkowanie Doskonata Staba
Zawartosc¢ otowiu 0% 1,6-2,2%
Dozwolone do stosowania w produk-

tach nowo wprowadzonych na rynek Tak Nie

UE 0d 01.01.2027r.

Dezynfekcja instalacji rurowej

Aby zminimalizowac ryzyko zakazenia instalacji wody pitnej
bakteriami Legionella, nalezy przestrzegaé przepisow
dotyczacych instalacji wody pitnej w budynkach znajdujacych
sie w polskich normach PN-EN 806 oraz PN-EN 1717.

Jesli dojdzie do skazenia, nalezy przestrzegac krajowych
wytycznych dotyczacych dezynfekgji instalacji.

Podgrzewanie wody

Instalacje grzewcze musza by¢ napetnione woda zgodnie
z obowigzujacymi normami (np. PN-EN 806, PN-EN 1717).
Przed napetnieniem instalacja musi zosta¢ odpowiednio
przeptukana.

Proceduralne $rodki redukcji mikroorganizmoéw obejmuja:

*  Dezynfekcje termiczna

Dezynfekcje chemiczna
*  Filtry koncowe (filtry na ztaczu prébkowania)
*  Dezynfekcje UV

Uwaga: zaleca sie stosowac dezynfekcje termiczna zamiast dezynfekcji chemiczne;j.

Stosowanie inhibitoréw w wodzie grzewczej nie moze by¢
zatwierdzane masowo; musi by¢ rozpatrywane indywidualnie
dla kazdego przypadku.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w rozdziale dotyczacym
instrukcji dla instalatorow.

1 PIPELIFE Radopress moze by¢ uzywany wytacznie w zamknietych instalacjach grzewczych.



Planowanie
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Spadek ci$nienia

Ztaczki Radopress

Podzespot OD16 | OD20 | OD26 [ OD32 | OD40 | OD50

Separacja przeptywu

. 9,8 7,6 5,5 3,4 2,8 2,2
przez trojnik
\ Trajnik 54 42 3,1 2,6 2,1 1,6
m Tréjnik 12,2 8,5 6,8 5,1 3,4 2,8
‘ | Trajnik 12,2 8,5 6,8 5,1 3,4 2,8
‘ Kolano 90° 8,7 6,3 4,5 2,9 1,3 1,3
—
Kolano 1,3 0,9 0,7 0,4 0,2 -
T — Redukcja 8,3 6,3 5,1 2,8 1,6 13

Tuleja $cienna 5,5 54 - R _ B
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Rury Radopress

Podczas projektowania instalacji nalezy uwzglednic straty cisnienia (opory przeptywu) generowane przez zastosowane
elementy w zaleznosci od przeptywu. Wartosci strat cisnienia dla rur wielowarstwowych Radopress przedstawiono na
ponizszym wykresie.

Podstawa do okreslenia strat cisnienia jest definicja masowego strumienia przeptywu:

Gdzie Q = moc grzewcza odbiornika [W], AD = réznica temperatur zasilania i powrotu [K], m =—————[kg/h]
m — masowy strumien przeptywu [kg/h]. 1,163 - AG

Wykres strat cisnienia przy temperaturze wody 10 °C

100

63 x45
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Podsumowanie strat cisnienia (R) w rurach Radopress
dla instalacji grzewczych

Zapotrzebowanie na moc (W) Masowe natezenie przeptywu Straty cisnienia w rurze na skutek tarcia R (mbar/m)

Gradient temperatury m 16x2mm 20x2mm 26x3mm 32x3mm
20K 15K 10K 5K kg/h m/s  mbar/m Pa/m m/s  mbar/m Pa/m m/s  mbar/m Pa/m m/s  mbar/m Pa/m
200 150 100 50 9 0,00 0,01 1
300 225 150 75 13 0,00 0,02 2
400 300 200 100 17 0,00 0,04 4
600 450 300 150 26 0,10 0,08 8
800 600 400 200 34 0,10 0,14 14
1000 750 500 250 43 0,10 0,21 21
1200 900 600 300 52 0,10 0,28 28
1400 1050 700 350 60 0,20 0,37 37
1600 1200 800 400 69 0,20 0,47 47
1800 1350 900 450 77 0,20 0,57 57
2000 1500 1000 500 86 0,20 0,69 69 0,10 0,24 24
2300 1725 1150 575 99 0,20 0,88 88 0,20 0,31 3
2500 1875 1250 625 108 0,30 1,02 102 0,20 0,35 35
2800 2100 1400 700 120 0,30 1,24 124 0,20 0,43 43
3000 2250 1500 750 129 0,30 1,40 140 0,20 0,49 49
3500 2625 1750 875 151 0,40 1,84 184 0,20 0,64 64
4000 3000 2000 1000 172 0,40 2,32 232 0,30 0,80 80 0,20 0,21 21
4500 3375 2250 125 194 0,50 2,85 285 0,30 0,99 99 0,20 0,25 25
5000 3750 2500 1250 215 0,50 343 343 0,30 1,19 19 0,20 0,30 30
5500 4125 2750 1375 237 0,60 4,05 405 0,40 1,40 140 0,20 0,36 36
6000 4500 3000 1500 258 0,60 4,72 472 0,40 1,64 164 0,20 0,42 42
6500 4875 3250 1625 280 0,70 543 543 0,40 1,88 188 0,30 0,48 48
7000 5250 3500 1750 301 0,80 6,18 618 0,50 2,14 214 0,30 0,55 55 0,20 0,16 16
7500 5625 3750 1875 323 0,80 6,97 697 0,50 2,42 242 0,30 0,62 62 0,20 0,18 18
8000 6000 4000 2000 344 0,60 2, 271 0,30 0,69 69 0,20 0,20 20
8500 6375 4250 2125 366 0,60 3,01 01 0,30 0,77 77 0,20 0,22 22
9000 6750 4500 2250 387 0,60 3,32 32 0,30 0,85 85 0,20 0,24 24
9500 7125 4750 2375 409 0,70 3,65 365 0,40 0,93 93 0,20 0,27 27
10000 7500 5000 2500 430 0,70 4,00 400 0,40 1,02 102 0,20 0,29 29
10500 7875 5250 2625 452 0,70 4,35 435 0,40 11 m 0,20 0,32 32
11000 8250 5500 2750 473 0,80 4,72 472 0,40 1,20 120 0,30 0,35 35
11500 8625 5750 2875 495 0,80 51 51 0,40 1,30 130 0,30 0,37 37
12500 9375 6250 3125 538 0,50 1,51 151 0,30 0,43 43
13000 9750 6500 3250 559 0,50 1,61 161 0,30 0,46 46
14000 10500 7000 3500 02 0,50 1,84 184 0,30 0,53 53
15000 11250 7500 3750 45 0,60 2,07 207 0,30 0,60 60
16000 12000 8000 4000 88 0,60 2,32 232 0,40 0,67 67
17000 12750 8500 4250 731 0,70 2,58 258 0,40 0,74 74
18000 13500 9000 4500 775 0,70 2,85 285 0,40 0,82 82
19000 14250 9500 4750 818 0,70 313 313 0,40 0,90 90
20000 15000 10000 5000 861 0,80 3,43 343 0,50 0,99 99
22000 16500 11000 5500 947 0,50 1,17 17
24000 18000 12000 6000 1033 0,60 1,36 136
26000 19500 13000 6500 1119 0,60 1,56 156
28000 21000 14000 7000 1205 0,60 1,78 178
30000 22500 15000 7500 1291 0,70 2,00 200
32000 24000 16000 8000 1377 0,70 2,24 224
34000 25500 17000 8500 1463 0,80 2,50 250
36000 27000 18000 9000 1549 0,80 2,76 276
38000 28500 19000 9500 1635 0,90 3,03 303
40000 30000 20000 10000 1721 0,90 332 332
42000 31500 21000 10500 1807 1,00 3,61 361
44000 33000 22000 11000 1893 1,00 3,92 392
46000 34500 23000 11500 1979
48000 36000 24000 12000 2065
50000 37500 25000 12500 2151
52000 39000 26000 13000 2238
54000 40500 27000 13500 2324
56000 42000 28000 14000 2410
58000 43500 29000 14500 2496
60000 45000 30000 15000 2582
62000 46500 31000 15500 2668
64000 48000 32000 16000 2754
66000 49500 33000 16500 2840
68000 51000 34000 17000 2926
70000 52500 35000 17500 3012
72000 54000 36000 18000 3098
76000 57000 38000 19000 3270
80000 60000 40000 20000 3442
84000 63000 42000 21000 3614
88000 66000 44000 22000 3787
92000 69000 46000 23000 3959
96000 72000 48000 24000 4131
100000 75000 50000 25000 4303
104000 78000 52000 26000 4475
108000 81000 54000 27000 4647
112000 84000 56000 28000 4819
116000 87000 58000 29000 4991
120000 90000 60000 30000 5164
126000 94500 63000 31500 5417
132000 99000 66000 33000 5675
138000 103500 69000 34500 593
144000 108000 72000 36000 619
150000 112500 75000 37500 644
156000 117000 78000 39000 670
162000 121500 81000 40500 6965
168000 126000 84000 42000 7223
174000 130500 87000 43500 7481
180000 135000 90000 45000 7739
186000 139500 93000 46500 7997
192000 144000 96000 48000 8255
198000 148500 99000 49500 8512
204000 153000 102000 51000 8770
210000 157500 105000 52500 9028
216000 162000 108000 54000 9286
222000 166500 111000 55500 9544
228000 171000 114000 57000 9802
234000 175500 117000 58500 10060
240000 180000 120000 60000 10318
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Podsumowanie strat cisnienia (R) w rurach Radopress
dla instalacji grzewczych

Zapotrzebowanie na moc (W) Masowe natezenie przeptywu Straty ci$nienia w rurze na skutek tarcia R (mbar/m)

Gradient temperatury m 40x3,5mm 50 x4 mm 63 x4,5mm

20K 15K 10K 5K kg/h m/s mbar/m Pa/m m/s mbar/m Pa/m m/s mbar/m Pa/m
200 150 100 50 9

300 225 150 75 13

400 300 200 100 17

600 450 300 150 26

800 600 400 200 34

1000 750 500 250 43

1200 900 600 300 52

1400 1050 700 350 60

1600 1200 800 400 69

1800 1350 900 450 77

2000 1500 1000 500 86

2300 1725 1150 575 99

2500 1875 1250 625 108

2800 2100 1400 700 120

3000 2250 1500 750 129

3500 2625 1750 875 151

4000 3000 2000 1000 172

4500 3375 2250 125 194

5000 3750 2500 1250 215

5500 4125 2750 1375 237

6000 4500 3000 1500 258

6500 4875 3250 1625 280

7000 5250 3500 1750 301

7500 5625 3750 1875 323

8000 6000 4000 2000 344

8500 6375 4250 2125 366

9000 6750 4500 2250 387

9500 7125 4750 2375 409

10000 7500 5000 2500 43

10500 7875 5250 2625 45

11000 8250 5500 2750 47 0,20 011 1

11500 8625 5750 2875 495 0,20 0,12 12

12500 9375 6250 3125 538 0,20 0,14 14

13000 9750 6500 3250 559 0,20 0,15 15

14000 10500 7000 3500 602 0,20 0,17 17

15000 11250 7500 3750 645 0,20 0,19 19

16000 12000 8000 4000 688 0,20 0,22 22

17000 12750 8500 4250 731 0,20 0,24 24

18000 13500 9000 4500 775 0,30 0,26 26

19000 14250 9500 4750 818 0,30 0,29 29

20000 15000 10000 5000 861 0,30 0,32 32

22000 16500 11000 5500 947 0,30 0,38 38

24000 18000 12000 6000 1033 0,30 0,44 44

26000 19500 13000 6500 1119 0,40 0,50 50

28000 21000 14000 7000 1205 0,40 0,57 57

30000 22500 15000 7500 1291 0,40 0,65 65 0,30 0,2 21

32000 24000 16000 8000 1377 0,50 0,72 72 0,30 0,2 23

34000 25500 17000 8500 1463 0,50 0,80 80 0,30 0,2 26

36000 27000 18000 9000 1549 0,50 0,89 89 0,30 0,2: 28

38000 28500 19000 9500 1635 0,50 0,98 98 0,30 0,31 31

40000 30000 20000 10000 1721 0,60 1,07 107 0,40 0,34 34

42000 31500 21000 10500 1807 0,60 1,16 116 0,40 0,37 37

44000 33000 22000 11000 1893 0,6 1,26 126 0,4 0,40 40

46000 34500 23000 11500 1979 0,7 1,36 136 04 0,43 43

48000 36000 24000 12000 2065 0,7 1,47 147 04 0,47 47 0,30 0,12 12
50000 37500 25000 12500 2151 0,7 1,58 158 04 0,50 50 0,30 0,13 13
52000 39000 26000 13000 2238 0,7 1,69 169 0,5 0,54 54 0,30 0,14 14
54000 40500 27000 13500 2324 0,80 1,81 181 0,50 0,57 57 0,30 0,15 15
56000 42000 28000 14000 2410 0,80 1,93 193 0,50 0,61 61 0,30 0,16 16
58000 43500 29000 14500 2496 0,80 2,05 205 0,50 0,65 65 0,30 0,17 17
60000 45000 30000 15000 2582 0,90 2,17 217 0,5 0,69 69 0,30 0,18 1
62000 46500 31000 15500 2668 0,90 2,30 230 0,5 0,73 73 0,30 0,19 1
64000 48000 32000 16000 2754 0,90 2,43 243 0, 0,77 77 0,30 0,21 2
66000 49500 33000 16500 2840 0,90 2,57 257 0, 0,82 82 0,30 0,22 22
68000 51000 34000 17000 2926 1,00 2,71 271 0, 0,86 86 0,40 0,23 23
70000 52500 35000 17500 3012 1,00 2,85 285 0,60 0,91 91 0,40 0,25 25
72000 54000 36000 18000 3098 1,00 2,99 299 0,60 0,95 95 0,40 0,26 26
76000 57000 38000 19000 3270 0,70 1,05 105 0,40 0,29 29
80000 60000 40000 20000 3442 0,70 1,14 114 0,40 0,32 32
84000 63000 42000 21000 3614 0,70 1,25 125 0,40 0,36 36
88000 66000 44000 22000 3787 0,70 1,35 135 0,50 0,39 39
92000 69000 46000 23000 3959 0,70 1,46 146 0,50 0,43 43
96000 72000 48000 24000 4131 0,70 1,57 157 0,50 0,47 47
100000 75000 50000 25000 4303 0,90 1,69 169 0,50 0,51 51
104000 78000 52000 26000 4475 0,90 1,80 180 0,50 0,55 55
108000 81000 54000 27000 4647 0,90 1,93 193 0,60 0,59 59
112000 84000 56000 28000 4819 1,00 2,06 206 0,60 0,64 64
116000 87000 58000 29000 4991 1,00 2,19 219 0,60 0,68 68
120000 90000 60000 30000 5164 1,10 2,32 232 0,60 0,73 73
126000 94500 63000 31500 5417 0,70 0,80 80
132000 99000 66000 33000 5675 0,70 0,88 88
138000 103500 69000 34500 5933 0,70 0,96 96
144000 108000 72000 36000 6191 0,80 1,05 105
150000 112500 75000 37500 6449 0,80 1,14 14
156000 117000 78000 39000 6707 0,80 1,23 123
162000 121500 81000 40500 6965 0,80 1,33 133
168000 126000 84000 42000 7223 0,90 1,43 143
174000 130500 87000 43500 7481 0,90 1,53 153
180000 135000 90000 45000 7739 0,90 1,64 164
186000 139500 93000 46500 7997 1,00 1,75 175
192000 144000 96000 48000 8255 1,00 1,86 186
198000 148500 99000 49500 8512 1,10 1,98 198
204000 153000 102000 51000 770 1,10 2,10 210
210000 157500 105000 52500 028 1,10 2,23 223
216000 162000 108000 54000 286 1,10 2,36 236
222000 166500 111000 55500 544 1,20 2,49 249
228000 171000 114000 57000 802 1,20 2,63 263
234000 175500 117000 58500 10060 1,20 2,77 277
240000 180000 120000 60000 10318 1,30 2,91 291
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Mocowanie

Podczas planowania nalezy wzia¢ pod uwage nastepujace kwestie:

* Mozna uzy¢ dostepnych na rynku opasek zaciskowych.

» Upewnic¢ sie, ze pomiedzy rurami a konstrukcja zapewnione
jest dobre oddzielenie akustyczne.

Rury uktadane swobodnie nie wymagaja zadnych podpor

(np. powtok podtrzymujacych). Moga by¢ mocowane zgodnie
z zalecanymi odstepami miedzy obejmami. Dotyczy to
zaréwno instalacji poziomych, jak i pionowych.

Odlegtosci mocowania dla swobodnie utozonych rur

Srednice [mm] Odlegtos¢ B [m]

16 1
20 1
26 1,5
32 2
40 2
50 2,5

63 2,5
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Wydtuzenie rur Radopress

Dzieki posredniej warstwie aluminiowej mozna spodziewac sie minimalnego wydtuzenia. Nalezy jednak
uwazac na rozszerzalnos$¢ cieplna, aby zapobiec uszkodzeniom.
Obliczenia wydtuzenia mozna wykonaé na podstawie ponizszego wykresu:

24

22

20

Wydtuzenie AL [mm] =

Dtugos¢ rury L [m] =

20 30 40 50 60 70 80 90

Réznica temperatur A9 [K] —_

Lub obliczany wedtug wzoru:
AL=axLxAD

a - wspdtczynnik rozszerzalnosci cieplnej [mm/(m-K)]

L -dtugos¢rury [m]

A9 - rdznicatemperatur miedzy temperatura montazu a maksymalna temperatura robocza [K]
AL - wydtuzenie rury [mm]

Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej rur PIPELIFE Radopress jest porownywalny do rur metalowych:
a=0,024 mm/(m-K)
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Kompensacja wydtuzenia
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Wydtuzenie AL [mm]

Do rur utozonych pod tynkiem lub w podtodze:
Ze wzgledow konstrukcyjnych wymagana bedzie kompensacja
poprzezizolacje rury lub zmiane kierunku rury.

Dla przewodéw zimnej wody:
Rozszerzalnosc¢ jest zwykle tak niewielka, ze nie trzeba jej bra¢
pod uwage.

Dla przewodow, ktore nagrzewaja sie i sa odkryte
(ogrzewanie/ciepta woda, obieg):

Wydtuzenie musi by¢ obliczone i kontrolowane poprzez
zainstalowanie kompensatora.

Kompensatory musza by¢ zawsze instalowane miedzy dwoma
statymi punktami lub miedzy statym punktem a zmiana
kierunku rury.

Rozmieszczenie punktéw statych:

W przypadku dtuzszych linii punkt staty powinien znajdowac¢
sie na srodku przewodu. Skraca to dtugos¢ ramienia
kompensacyjnego i jest szczegdlnie korzystne w przypadku
pionow z potaczeniami na kazdym pietrze.



Kompensator L
dla zmiany kierunku

Kompensator U

W przypadku dtugich, prostych przewodow
nalezy uzy¢ kompensatora U, aby skompensowac
rozszerzalnosc¢.

Zmiane dtugosci mozna kontrolowac¢
za pomoca punktéw statych.

Dtugos¢ zginanego ramienia mozna okresli¢
graficznie za pomoca wykresu lub obliczy¢
za pomoca nastepujacego wzoru:

LBS=C-v(OD-AL)

LBS - dtugosc zginanego ramienia

C  -state materiatowe (dla rury Radopress = 33)
AL - wydtuzenie

OD -zewnetrznasrednica rury

FP - punktstaty

SC -uchwyt przesuwny

PIPELIFE ©

Bs

FPQp -

Bs

W szybach nalezy uwzgledni¢ rozszerzalnos¢ pionu dla linii taczacych, ktére sie rozgateziaja. Mozna to zrobi¢ poprzez:

.

|

1. Odpowiednie umieszczenie pionu
w szybie

2. Pozostawienie wystarczajacej
przestrzeni do przejsécia przez
$ciane

{

1)

mgu

2

3. Zamontowanie swobodnego
odgatezienia
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Dystrybucja wody

Ogodlne wytyczne

Woda pitna ma najsurowsze standardy jakosci sposrod
wszystkich produktow spozywczych; zaden inny produkt
konsumpcyjny nie jest sprawdzany tak regularnie lub tak
czesto.

Przy projektowaniu instalacji wody pitnej nalezy

z mikrobiologicznego punktu widzenia uwzglednic¢

nastepujace kwestie:

* Instalacje powinny by¢ jak najkrétsze, a ich srednice mate,
ale odpowiednie pod wzgledem hydraulicznym, aby
unikna¢ zastojow wody w systemie.

*  Nalezy unika¢ zastoju wody w miejscach, gdzie przeptyw
nie jest staty.

* Instalacje zimnej wody pitnej nie moga by¢ narazone na
dziatanie ciepta ze zrédet zewnetrznych.

*  Odcinkisieci, ktére nie sa uzywane, powinny zostac
opréznione i odtgczone od systemu.

20

Rozporzadzenie w sprawie wody pitnej odnosi sie do ,,0g6Inie
uznanych praktyk inzynieryjnych”. Obejmuja one krajowe lub
miedzynarodowe wytyczne i normy, a takze arkusze danych
technicznych odpowiednich organizacji. Dokumenty te sa
niezbedne do oceny, czy instalacja zostata zaprojektowana,
zbudowana i eksploatowana zgodnie z przyjetymi normami

i praktykami. Ogodlnie przyjete praktyki inzynieryjne
dotyczace budowy i eksploatacji instalacji dystrybucji wody
pitnej mozna znalez¢ w normach podstawowych PN-EN 806,
PN-EN 1717. Nalezy réwniez przestrzega¢ podstawowego
aktu prawnego w Polsce jakim jest Rozporzadzenie

Ministra Infrastruktury w sprawie warunkoéw technicznych,
jakim powinny odpowiadac¢ budynkiiich usytuowanie,
okreslajacy wymagania techniczne dla nowo projektowanych,
modernizowanych, rozbudowywanych i przebudowywanych
budynkoéw oraz zagospodarowania dziatek budowlanych.



Instrukcja
dla instalatorow




1. Transport i przechowywanie

ponizszych zalecen dotyczacych przechowywania:

e Elementy systemu nie powinny by¢ przechowywane
na zewnatrz ani narazone na dtugotrwate dziatanie
promieni stonecznych.

*  Elementy systemu nalezy przechowywac w miejscu
suchym i wolnym od kurzu.

e Elementéw systemu nie nalezy przechowywac
w poblizu rozpuszczalnikéw organicznych, produktéw
zawierajacych rozpuszczalniki ani innych substancji
chemicznych (benzyna, oleje, $rodki zawierajace siarke
itp.), chyba ze mozna zagwarantowac ich obojetny wptyw
na przechowywany produkt.

* Elementy systemu nie moga by¢ wystawione na dziatanie
promieniowania cieplnego (nalezy je przechowywacé
w odlegtosci co najmniej 1 metra od grzejnikow
o temperaturze 40 °C lub wyzszej).

*  Rurynalezy przechowywa¢ w zwojach lub w oryginalnych
kartonowych opakowaniach transportowych.

¢ Temperatura w miejscu sktadowania nie powinna
przekraczac¢ 40 °C.

2. Potaczenia gwintowane

Ztaczki Radopress z gwintem wewnetrznym sa produkowane
z cylindrycznym gwintem wewnetrznym (Rp) zgodnie z norma
PN-EN 10226-1.

Ztaczki Radopress z gwintem zewnetrznym sa produkowane
ze stozkowym gwintem zewnetrznym (R) zgodnie z norma
PN-EN 10226-1.

Aby zachowac jakos¢ systemow Radopress, nalezy przestrzegacé

e Rurnie nalezy umieszcza¢ na ostrych powierzchniach
nosnych podczas przenoszenia lub przechowywania.

*  Rurydostarczane w odcinkach prostych nalezy
przechowywac w pozycji poziomej, co najmniej 10 cm
nad podtozem (np. na paletach), a wysoko$¢ uktadania nie
powinna przekraczac¢ 60 cm.

*  Rurydostarczane w zwojach nalezy przechowywac
w pozycji poziomej, co najmniej 10 cm nad podtozem,

a maksymalna ilo$¢ zwojow (utozonych jeden na drugim)
nie powinna przekracza¢ 10 sztuk.

¢ Podczas przenoszenia elementow systemu nalezy
uwazag, aby nie uszkodzi¢ opakowania.

*  Elementy systemu nie powinny by¢ przesuwane po
podtodze, stykac sie z ostrymi przedmiotami ani byc¢
narazone na silne uderzenia mechaniczne (wstrzasy,
przeciecia).

*  Podczas odbioru dostawy nalezy sprawdzi¢:

- czyilo$¢ elementdw jest zgodna z dokumentacja.
- czy opakowania i produkty nie sg uszkodzone.
- czy wymiary produktow sg zgodne ze specyfikacja.

Ztaczki Radopress z gwintowaniem:

*  Moga by¢taczone wytacznie z elementami posiadajacymi
gwint zgodny z norma PN-EN 10226-1 (R, Rp).

*  Moga by¢ stosowane pod tynkiem oraz w posadzkach.

*  Elementy z gwintem nalezy zabezpieczy¢ izolacja lub
odpowiedniag tasma, aby zapobiec bezposredniemu
kontaktowi z wilgotnym betonem, wylewka lub zaprawa
murarska.

Zabezpieczy¢ gwintowanie srodkiem uszczelniajacym zgodnie z obowiazujacymi normami.

Nalezy zapoznac sie z zaleceniami producenta
srodka uszczelniajacego. W przypadku stosowania
pakut jako materiatu uszczelniajacego, nalezy

ze szczegolna uwaga przestrzegac zasad
prawidtowego stosowania.

Zaleca sie montaz beznaprezeniowy, gdyz zbyt
mocno uszczelnione gwinty mosiezne moga
powodowacé naprezenia w materiale. Moze to
prowadzi¢ do pekania korozyjnego naprezeniowego
na skutek dodatkowych naprezen montazowych i/
lub dziatania substancji zewnetrznych (np. chlorkow)
obecnych w wodzie lub srodowisku zewnetrznym.

Zkaczki srubowe Radopress z uszczelnieniem ptaskim s produkowane zgodnie

znorma PN-EN ISO 228-1.

Nie dopuszcza sie stosowania tych potaczen w instalacjach, w ktérych nie ma do nich dostepu (np. pod tynkiem,

w konstrukcji podtogi itp.).
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3. Plukanie

3.1 Plukanie instalacji wody pitnej

Jesliinstalacja wody pitnej nie jest uzywana bezposrednio po
uruchomieniu, nalezy ja przeptukiwac co najmniej raz

na siedem dni.

Ponizej przedstawiono najwazniejsze parametry zgodne
znorma PN-EN 806-4.

Szczegotowe informacje znajduja sie w punkcie 6.2.2 normy

PN-EN 806-4:

*  Przediw trakcie montazu rury oraz ksztattki musza by¢
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem (np. kurzem,
materiatami budowlanymi, szkodnikami itp.).

*  Przed oddaniem do uzytku instalacja wody pitnej musi
zostac przeptukana pod istniejacym cisnieniem zasilania
i nie moze zawierac czastek wiekszych niz 150 ym.

*  Przewody cieptejizimnej wody nalezy pluka¢ oddzielnie.

*  Minimalna liczbe punktéw czerpalnych, ktére nalezy
otworzy¢ podczas ptukania, okreslaja odpowiednie
normy.

*  Punkty czerpalne nalezy otworzy¢ catkowicie, a objetos¢
wody w instalacji musi by¢ wymieniana co najmniej
20 razy.

*  Predkosc¢ przeptywu w trakcie ptukania powinna wynosi¢
co najmniej2 m/s.

» Alternatywnie do ptukania woda, instalacja moze by¢
réwniez przeptukana mieszaning wody i powietrza -
szczegoty tej procedury mozna znalezé w punkcie 6.2.3
normy EN 806-4.

4. Dezynfekcja instalacji wody pitnej

W celu zminimalizowania ryzyka rozwoju bakterii Legionella
w instalacjach wody pitnej nalezy stosowac sie do zalecen
zawartych w czesciach 1-5 normy PN-EN 806, ktéra dotyczy
wymagan dla wewnetrznych instalacji wodociagowych
przeznaczonych do przesytu wody pitnej. Obejmuje ona rézne
aspekty, takie jak ogélne zasady projektowania, wymagania
dotyczace materiatow, metody obliczeniowe oraz zagadnienia
zwigzane z higiena i bezpieczenstwem instalacji.

W przypadku stwierdzenia skazenia instalacji nalezy
bezwzglednie przestrzegac¢ krajowych wytycznych
dotyczacych dezynfekcji.

Do dziatan majacych na celu ograniczenie liczby
mikroorganizmoéw w instalacji zalicza sie:

»  Dezynfekcje termiczna

*  Dezynfekcje chemiczna

»  Filtry koncowe (montowane przy punktach czerpalnych)
*  Dezynfekcje UV

Zaleca sie w pierwszej kolejnosci stosowanie
dezynfekcji termicznej zamiast chemiczne;j.
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e Zalecasie stosowanie profesjonalnych automatycznych
urzadzen do ptukania, napetniania i préby szczelnosci
instalacji wody pitnej.

3.2 Plukanie instalacji cieptej wody grzewczej

Podczas ptukania instalacji grzewczych zasilanych ciepta

woda nalezy stosowac sie do zalecen normy PN-EN 14336.

Nalezy réwniez sprawdzi¢, czy maja zastosowanie przepisy

krajowe.

e Podczas montazu rur i ksztattek nalezy upewnic sie,
ze powierzchnie wewnetrzne pozostaja czyste.

¢ Woda uzywana do ptukania przed pierwszym
i ponownym uruchomieniem musi by¢ czysta, bezbarwna
i bezwonna oraz wolna od czastek statych o rozmiarze
wiekszym niz 25 pm.

e W przypadku instalacji wypetnionych ptynem
niezamarzajacym, srodek nalezy zastosowac dopiero po
przeptukaniu lub chemicznym oczyszczeniu instalacji,
aby zapobiec uszkodzeniom instalacji i utracie ptynuw
okresie zimowym.

«  Srodki chemiczne uzywane do czyszczenia nie moga
uszkadzac rur ani powodowac korozji.

¢ Pozakonczeniu ptukania i czyszczenia instalacji nalezy
sporzadzi¢ protokét ptukania.

ta

Dezynfekcja termiczna

1. Podgrza¢ wode do 70 °C.

2. Wypuszczaé wode o temperaturze co najmniej 70 °C
z kazdego punktu czerpalnego przez minimum 3 minuty.
Nalezy dobrac odpowiednia wielko$¢ przeptywu,
umozliwiajaca utrzymanie statej wartosci temperatury
przez caty czas trwania procesu ptukania.

3. Nakazdym punkcie czerpalnym nalezy sprawdzi¢
temperature wyptywajacej wody.

4. Jeslito mozliwe, nalezy przeprowadzaé¢ dezynfekcje
termiczna bez zadnych przerw.

5. Jeslinie mozna utrzymac temperatury 70 °C, nalezy
zastosowac temperature co najmniej 65 °C przez co
najmniej 10 minut.

Minimalna temperature mozna rowniez osiagna¢
za pomoca zewnetrznych podgrzewaczy wody.
Szczegotowe informacje znajduja sie

w odpowiednich normach.
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4.2 Dezynfekcja chemiczna

I Niedopuszczalne jest stosowanie statej
dezynfekcji chemicznej w instalacjach wody
pitne;j.

Wysokie stezenia $rodkow utleniajacych, stosowane w celu
dezaktywacji i usuniecia biofilmu w systemie dystrybucji,
moga by¢ uzywane wytacznie przez ograniczony czas.
Procedura ta jest dopuszczalna tylko pod warunkiem, ze
nie spowoduje uszkodzenia materiatéw instalacyjnych ani
zagrozenia dla uzytkownikow instalacji.

Srodki dezynfekeji chemicznej musza by¢ ograniczone do
minimum przez caty okres uzytkowania instalacji.

5. Probacisnieniowa

5.1 Préba cisnieniowa instalacji wody pitnej

Instalacja wody pitnej Radopress musi zosta¢ poddana prébie
ci$nieniowej zgodnie z norma PN EN 806-4.

Nalezy przeprowadzi¢ prébe cisnieniowa z uzyciem wody

pitnej na gotowe;j instalacji systemu Radopress

*  Powykonaniu préby cisnieniowej z uzyciem wody
pitnej, woda musi by¢ regularnie wymieniana (poprzez
eksploatacje normalna lub tymczasowa) nie rzadziej niz
co 7 dni.

*  Procedura eksploatacji tymczasowej zostata opisana
w normie.

*  Systemy rurowe podlegajace wymaganiom higienicznym
musza by¢ poddane proébie ci$nieniowej z woda pitna
bezposrednio przed oddaniem do uzytkowania.

Jesli natychmiastowe uruchomienie nie jest mozliwe,
dopuszcza sie wykonanie proby cisnieniowej sprezonym
powietrzem lub gazem obojetnym. Taka préoba moze
by¢ wykonywana etapami, ale nie zastepuje proby
ci$nieniowej z woda.

*  Zkazdej préby cisnieniowej nalezy sporzadzi¢ protokot.

5.1.1 Préba cisnieniowa z uzyciem wody

Podczas przeprowadzania proby cisnieniowej instalacji wody

pitnej nalezy uwzgledni¢ nastepujace punkty:

*  Przed rozpoczeciem préby cisnieniowej nalezy wykonaé
ogledziny instalacji w celu sprawdzenia, czy wszystkie
potaczenia sa prawidtowo uszczelnione.

*  Préba powinna by¢ przeprowadzona dwuetapowo: jako
test , Leak-Before-Press”, czyli testu szczelnosci przed
zaprasowaniem ztaczek oraz testu szczelnosci wtasciwej.

Leak-Before-Press (wyciek przed zaprasowaniem ztaczek)
*  Wceluwykrycia i zidentyfikowania niezaprasowanego
i nieszczelnego potaczenia podczas testu szczelnosci,
systemy instalacji PIPELIFE Radopress powinny najpierw
zostac przetestowane w tescie Leak-Before-Press pod
ci$nieniem 0,3 MPa (3 bar).
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Nalezy prowadzi¢ rejestr dezynfekcji zawierajacy
nastepujace informacje:

*  Datawykonania dezynfekcji chemicznej

*  Zastosowany srodek dezynfekujacy

*  Stezenie $rodka dezynfekujacego

*  Temperatura procesu

e Czas ekspozycji

e Test powinien trwaé 15 minut (w tym czasie nie
powinny wystapic¢ zadne wycieki), a nastepnie, po
jego pozytywnym zakonczeniu, mozna przystapic¢
do wtasciwej préby szczelnosci z zachowaniem
przewidzianego czasu trwania testu.

¢ Test Leak-Before-Press mazastosowanie wytacznie
do ztaczek systemu Radopress o srednicach 16-32 mm.

Test szczelnosci wiasciwej

*  Po napetnieniu systemu woda pitna nalezy usuna¢ cate
powietrze z instalacji.

*  Cisnienie testowe powinno odpowiada¢ 1,1-krotnosci
najwyzszego cisnienia roboczego instalacji - np. zgodnie
znorma PN EN 806-2 cisnienie robocze wynosi 1 MPa
(10 bar), wiec ci$nienie testowe musi wynosi¢ 1,1 MPa
(11 bar).

*  Ciénienie to nalezy utrzymywac w sposob ciagty przez
30 minut.

e W przypadku spadku cisnienia nalezy utrzymac
ci$nienie prébne do momentu zlokalizowania miejsca
nieszczelnosci.

*  Zproby cisnieniowej nalezy sporzadzi¢ protokot.

5.1.2 Préba ci$nieniowa z uzyciem powietrza lub gazow
obojetnych

W przypadku préby ci$nieniowej z uzyciem powietrza lub
gazow obojetnych nalezy uwzgledni¢ nastepujace punkty:

e Préba cisnieniowa sktada sie zdwodch etapdéw: testu
szczelnosci oraz testu wytrzymatosci.

*  Prébacisnieniowa z uzyciem powietrza lub gazéw
obojetnych moze by¢ przeprowadzana etapowo,
ale nie zastepuje proby cisnieniowej z woda pitna.

Test szczelnosci dla instalacjis DN50/DN OD 63
* Instalacje nalezy powoli doprowadzi¢ do ci$nienia
prébnego 100 kPa (1 bar) przy uzyciu medium testowego,



a doktadnos¢ przyrzadu pomiarowego musi wynosic¢
co najmniej 5 kPa (50 mbar).

Alternatywnie, instalacje mozna stopniowo doprowadzi¢
do ci$nienia probnego 150 mbar przy uzyciu czynnika
testowego, pod warunkiem uzycia manometru

o doktadnosci 1 mbar.

Dla instalacji o objetosci do 100 litréw minimalny czas
testu wynosi 120 minut, a dla kazdych dodatkowych
100 litréw objetosci test musi zostac przedtuzony

o kolejne 20 minut.

Ponadto wszystkie punkty potaczen w instalacji
nalezy sprawdzi¢ pod katem wyciekdw przy uzyciu
odpowiednich $rodkéw testowych wytwarzajacych
pecherzyki powietrza(np. srodka pianotwdércze do
wykrywania nieszczelnosci).

W przypadku spadku ci$nienia lub wykrycia wycieku
nalezy zidentyfikowa¢ przyczyne i usuna¢ usterke.
Nastepnie test szczelnosci nalezy powtorzy¢.

Test wytrzymatosci dla instalacji<DN 50/DN OD 63

Jesli test szczelnosci wykazat brak wyciekoéw, przewody
instalacyjne nalezy powoli doprowadzi¢ do ci$nienia
testowego wynoszacego 0,3 MPa (3 bary).

Dla instalacji o objetosci do 100 litrow czas trwania testu
powinien wynosi¢ co najmniej 10 minut.

W przypadku spadku ci$nienia nalezy zidentyfikowac¢

i usunac przyczyne nieszczelnosci, a nastepnie powtdrzyé
test wytrzymatosci.

Z proby cisnieniowej nalezy sporzadzi¢ protokot.
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5.2 Préby szczelnosci i ciSnieniowe instalacji
grzewczych

Proby szczelnosci i proby cisnieniowe wodnych instalacji
grzewczych systemu Radopress musza by¢ przeprowadzane
zgodnie z wymaganiami normy PN EN 14336. Szczegotowa
procedure prob szczelnosci i cisnieniowych mozna znalez¢
w okreslonych normach.

»  Testszczelnosci nalezy przeprowadzi¢ przed wykonaniem
izolacji rur izakryciem otworéw w $cianach i sufitach.

* Instalacje nalezy napetni¢ woda.

* Instalacja grzewcza musi by¢ poddana zaréwno probie
szczelnosci, jak i prébie cisnieniowej.

*  Probe szczelnosci mozna przeprowadzi¢ samodzielnie lub
w potaczeniu z préba cisnieniowa.

*  Préba cisnieniowa powinna by¢ wykonana przy cisnieniu
1,3-krotnie wyzszym niz ci$nienie robocze, przez
odpowiedni, okreslony w normach czas.

e Zarowno proba szczelnosci, jak i proba cisnieniowa musza
by¢ udokumentowane w dzienniku budowy lub protokole
odbioru.

e Zalecasie przeprowadzenie proby cisnieniowej metoda
hydrauliczna (z uzyciem wody).

* W przypadku ryzyka korozji lub zamarzniecia uktadu
grzewczego, dopuszcza sie przeprowadzenie proby
z uzyciem sprezonego powietrza (bezolejowego) lub
innego gazu obojetnego, ale w takim przypadku cisnienie
testowe nie moze przekraczac 3 baréw.

Nalezy zachowac¢ szczegolng ostroznos¢ przy
stosowaniu gazow pod ci$nieniem (np. azotu
lub powietrza), ze wzgledu na potencjalne
zagrozenia dla zdrowia i bezpieczenstwa.
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6. Montaz rur

26

WAZNE: Systemdw Radopress nie nalezy montowac w temperaturze ponizej -5 °C. Ztaczki zawsze nalezy zabezpieczac
izolacja lub odpowiednia tasma, aby unikna¢ bezposredniego kontaktu z mokrym betonem, jastrychem lub zaprawa
murarska.

Ciecie Wsuwanie rury
M,

2

. Rury nalezy przycina¢ na wymagana dtugos¢, . Wrtozy¢ rure do ztaczki az do oporu. Przez
prostopadle do osi rury. otwory kontrolne na koncu stalowej tulei nalezy
sprawdzi¢, czy rura zostata wprowadzona na
KaIibracja wymagana gtebokos¢ w ztaczce.

Zaprasowywanie

£F
..,:-
&

<

‘p
\___‘_'x

. Odpowiedniej $rednicy narzedzie do kalibracji
nalezy wtozy¢ catkowicie do rury, a nastepnie
obracac je zgodnie z ruchem wskazowek zegara.
Kalibracja wewnetrznej $rednicy rury oraz

. Nalezy upewnic sie, ze stosowane szczeki
zaciskowe sa czyste, nieuszkodzone
i dopasowane rozmiarem do wymiaru ztaczki.

fazowanie krawedzi zewnetrznej i wewnetrznej
rury wykonuje sie w jednym procesie.

. W kolejnym etapie nalezy usunac¢ wszelkie wiéry . Umiesci¢ prase na ztaczce. Zaciskanie jest

prawidtowe, gdy szczeki zaciskowe zamkna
sie catkowicie i nastapi wyrazne klikniecie lub
stukniecie. Zaprasowane rowki musza by¢ ciagte
na catym zewnetrznym obwodzie ztaczki.

. Sprawdz jako$¢ zaprasowanego zacisku.

zkoncarury.

. Po zakonczeniu kalibracji nalezy sprawdzi¢
czystosé rury oraz wykonanie faz (fazowanie
pod katem 15° musi by¢ widoczne na catym
obwodzie).

WAZNE: Faza krawedzi powinna by¢ ciagta na catym
obwodzie rury, aby zapobiec uszkodzeniu lub wypchnieciu

Wymiar Kompatybilno$¢ szczek prasy
uszczelki O-ring.

16%2,0* TH/U
Préba ci$nieniowa: Nalezy stosowac sie do lokalnych 20x2,0* TH/U
przepiséw dotyczacych procedury préby cisnieniowej. 26x3,0* TH/U25
W przypadku braku takich przepiséw, nalezy postepowac 32%3.0" TH/U
zgodnie z najnowsza wersja normy PN-EN 806-4. 20%35 ™
WAZNE: Po zamocowaniu Vv 50x4,0 TH
ztaczki zaciskowej nie wolno 63x4,5 TH
zg.;mz?c r.ury na odcmku. krotszym X * Funkcja Leak-Before-Press
niz pieciokrotna srednica rury
(5 xD).
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ASORTYMENT

RURY Radopress

Rura PIPELIFE Radopress
to wielowarstwowy kompozyt
wykonany z aluminium
i stabilizowanego termicznie
polietylenu drugiej generacji
(PE-RT II/AL/PE-RT II).

Wymiar rury [mm] 16x2,0 20%2,0 26x3,0 32x3,0 40%3,5 50%4,0 63x4,5
Srednica zewnetrzna OD [mm] 16 20 26 32 40 50 63
Grubos¢ scianki [mm] 2 2 3 3 35 4,0 4,5
Srednica wewnetrzna ID [mm] 12 16 20 26 33 42 54
Materiat PE-RTII/AL/PE-RTII

Masa [g/m] 105 140 260 350 500 700 1100

Masa zwoda [g/m] 218 34 574 881 1355 2085 3390

Objetos¢ [I/m] 0,113 0,201 0,314 0,531 0,855 1,385 2,290

Przewodnos¢ cieplna (Srednia) [W/( m-K)] 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43

Wspotczynnik rozszerzalnosci [mm/( m-K)] 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024
Chropowatos¢ powierzchni (wnetrze rury) [pm] 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5

Dyfuzja tlenu DIN 4726 [mg/(I-d)] 0 0 0 0 0 0 0

Maks, temperatura pracy [°C]

Zastosowanie do wody pitnej 70

Zastosowanie grzewcze 80

Maks, cisnienie robocze [bar]

Zastosowanie do wody pitnej 10
Zastosowanie grzewcze 10
Promien giecia (giety recznie) 5x0D 5x0D 5x0D 5x0D - - -

Promieri giecia (giety za pomoca narzedzia do giecia) 3,5x0D 3,5x0D 3,5x0D 3,5x0D - - -



Rury w zwojach PE-RT Il/Al/PE-RT Il

Wymiar Srednica zewnetrzna Grubos¢ scianki Dtugos¢
d xe [mm] d [mm] e [mm] L [m]
. 16 x 2,0 16 2,0 200
y e
/| n d 16%2,0 16 2,0 400
| " 20%2,0 20 2,0 100
|
A 26%3,0 26 30 100
: 32x30 32 3,0 50

Pipesin coils for distribution of drinking and hot water, radiator and floor heating

® klasa 2,70 °C 10 bar © klasa 4, 20-60 °C, 10 bar ® klasa 5, 20-80 °C 10 bar

Rury w sztangach PE-RT II/Al/PE-RT Il do zimnej i cieptej wody, ogrzewania centralnego i podtogowego

Wymiar Srednica zewnetrzna Grubosé scianki Dtugos¢
d xe [mm] d_ [mm] e [mm] L[m]
i - 16%2,0 16 2,0 5
q 20%2,0 20 2,0 5
: 26x3,0 26 3,0 5
I 32x3,0 32 3,0 5
! L ‘ 40x35 40 35 5
50x4,0 50 4,0 5
63x4,5 63 45 5

Pipes PE-RT II/Al/PE-RT Il for distribution of drinking and hot water, radiator and floor heating

® klasa2,70°C 10 bar ® klasa 4, 20-60 °C, 10 bar ® klasa 5, 20-80 °C 10 bar

Rury w zwojach PE-RT II/Al/PE-RT Il w otulinie do zimnej i cieptej wody, ogrzewania centralnego i podtogowego

Wymiar Srednica Grubos¢ Grubos¢ Dtugos¢
d xe, zewnetrzna Scianki izolacji L
[mm] d [mm] e [mm] e [mm] [mm]
e
”l Y 16x2,0 16 2,0 6 50
t d 20%2,0 20 2,0 6 50
&) ! 26x2,0 26 30 6 50
T — Isolated pipes in coils PE-RT II/Al/PE-RT Il for distribution of drinking and hot water,

L central and floor heating

q aq niebieski
Kolor izolacji
czerwony

28 PROJEKTOWANIE | SPECYFIKACJA



PIPELIFE ©

Rury w zwojach PE-RT/Al/PE-RT Floortherm

Wymiar srednica ,GTUbO.SC Dtugos¢ L
A5 [l zewngtrznad, Sciankie, m]
o [mm] [mm]
16x2,0 16 2,00 200
16x2,0 16 2,00 400
Pipes in coils PE-RT/Al/PE-RT Floortherm
klasa 4, 20-60 °C 6 bar, kolor niebieski
Wymiar Srednica Glru.bos'c DhugoséL
dxe zewnetrzna Scianki ml
[mm] d [mm] e [mm]
16x2,0 16 2,00 400
16x2,0 16 2,00 500
18x2,0 18 2,00 400

Pipesin coils PE-RT/EVOH/PE-RT Floortherm

klasa 4,20-60 °C 6 bar, kolor biaty

Rura w zwojach PE-RT/EVOH/PE-RT Floortherm

Wymiar Srednica zewnetrzna Grubos¢ scianki Dtugos¢ L
d xe, [mm] d, [mm] e, [mm] [m]
10x1,3 10 1,3 120
10x1,3 10 13 240
€n d Pipes in coils PE-RT/EVOH/PE-RT Floortherm

* klasa 2,70 °C 10 bar © klasa 4, 20-60 °C, 10 bar * klasa 5, 20-80 °C 10 bar

Rury w zwojach PE-RT/Al/PE-RT UFH

Wymiar Srednica zewnetrzna Grubos¢ $cianki Dtugos¢
dxe [mm] d_ [mm] e [mm] L [m]
16%2,0 16 2,00 200
16%2,0 16 2,00 400
€, d Pipes in coils PE-RT/AI/PE-RT UFH

klasa 4, 20-60 °C 6 bar, kolor srebrny (warstwa zewnetrzna bezbarwna)
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ASORTYMENT

/taczki Radopress

z mosiadzu

Dane techniczne

Wymiary, mm 16x2,0 20x%2,0 26x%3,0 32x3,0 40x3,5 50x%x4,0 63 x4,5

Mosiadz/ Mosiadz/ Mosigdz/ Mosiadz/

Montaz PPSU PPSU PPSU PPSU

Mosiadz Mosiadz Mosiadz

Kompatybilno$¢ szczek prasy TH/U TH/U TH/U TH/U TH TH TH

Leak-Before-Press
(kontrola wycieku przed Tak Tak Tak Tak - - -
zaprasowaniem)




PIPELIFE ©

Ztaczka
Wymiar [mm] L [mm] L1 [mm] L2 [mm] Z1 [mm]
16 57 23 23 11
L 20 57 2 23 1
L1 z1 ., L2 2 57 23 3 1
e 32 58 23 23 12

h«qm 40 59 23 23 13
50 83 35 35 13
H q o
63 90 38,5 38,5 13

Coupling

Ztaczka redukcyjna
Wymiar [mm] L [mm] L1 [mm] L2 [mm] Z1 [mm]
20-16 57 23 23 1
L 26-16 57 23 23 1
L1 Z1 L2 26-20 57 23 23 1
32-20 58 23 23 12
] 32-26 58 23 23 12
40-32 59 23 23 13
A M o | 50-32 7 35 23 13
50-40 7 35 23 13
— 63-40 75 39 23 3
63-50 87 39 35 13
Reduced brass coupling
Kolano 90°
Wymiar [mm] Z1 [mm] L1 [mm] Z2[mm] L2 [mm]
T 16 16 39 16 39
20 18 M 18 M
- e 26 18 M 18 M
( 32 24 47 24 47
N 40 26 49 26 49
NS | 50 32 67 32 67
. F) | 63 43 81 43 81
M, Elbow 90°
Z2
L2

Kolano 45°
Wymiar [mm] L1 [mm] Z1 [mm] L2 [mm] Z2[mm]
32 39 16 39 16
Q 40 45 22 45 22
50 57 22 57 22
63 62,5 24 62,5 24
(, . ﬁu[ L Elbow 45°
7 ||
Z2

L2
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Trojnik rownoprzelotowy 90°

o aa] 71 L1 72 L2 3 L3
mm mm mm mm mm mm
16-16-16 16 39 16 39 16 39
20-20-20 18 4 18 4 18 M
26-26-26 18 4 18 4 18 M
32-32-32 24 47 24 47 24 47
40-40-40 26 49 26 49 26 49
50-50-50 32 67 32 67 32 67
63-63-63 43 81 43 81 43 81
Equal T-piece 90°

Tréjnik redukecyjny 90°

Wymiar U Al 12 ) 13 3
[mm] mm mm mm mm mm mm
16-20-16 40 17 38 15 40 17
20-16-16 38 15 40 17 39 16
20-16-20 38 15 41 18 38 15
20-20-16 40 17 40 17 4 18
20-26-20 3 20 39 16 83 20
26-16-20 39 16 83 20 38 15
26-16-26 39 16 44 21 39 16
26-20-16 41 18 44 21 39 16
26-20-20 4 18 3 20 40 17
26-26-16 44 21 83 20 83 20
71| z3 26-26-20 44 21 83 20 83 20
L1 L3 26-20-26 41 18 44 21 4 18
32-16-32 39 16 47 2% 39 16
32-20-26 4 18 47 % # 18
32-20-32 M 18 47 % #l 18
32-26-26 44 21 47 % 83 20
32-26-32 2 19 47 2% 2 19
32-32-26 47 24 47 % 46 3
40-26-32 83 20 49 2 2 19
40-26-40 @3 20 49 2 83 20
40-32-32 47 24 50 27 4 3
40-32-45 46 3 49 2% 46 3
40-40-26 49 2% 49 2 49 2
40-40-32 49 26 49 2 49 2
50-26-50 55 20 56 33 55 20
50-32-50 58 3 56 33 58 3
50-40-40,5 61 2% 54 31 50 27
50-40-50 62 27 56 3 62 27
50-50-32 67 2 67 32 55 32
63-40-63 66 27 62 39 66 27
63-50-63 71 2 72 37 71 32

Reducing T-piece 90°
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Ztaczka redukcyjna z gwintem zewnetrznym (GZ)

L [mvgré:e] L[mm] L[mm] L2[mm] Z1[mm] SW[mm] R[cale]
16x1/2" 48 14 23 n 24 1/2
L1 Z1 L2
} 20x1/2" 48 14 23 n 24 1/2
20%3/4" 51 16 23 12 27 3/4
A 26/1" 57 20 23 14 36 1
< 26x3/4" 51 16 23 12 27 3/4
x [ 32x1" 57 20 23 14 36 1
32x11/4" 59 22 23 14 46 11/4
40%1" 57 20 23 14 36 1
sw 40x11/4" 59 22 23 14 46 11/4
50x11/2" 7 22 35 14 51 11/2
63x2" 79 25 39 15 65 2

Reducing coupling with male thread

Ztaczka redukcyjna z gwintem wewnetrznym (GW)

[vayTé::e] L[mm]  L[mm] L2 [mm] Z1[mm] SW[mm] Rlcale]
16x1/2" 48 16 23 9 25 1/2
L 20x1/2" 47 16 23 8 27 1/2
L1 Z1 L2 20x3/4" 50 17 23 10 32 3/4
26x3/4" 49 17 23 9 32 3/4
_E7| 261" 54 21 23 10 M1 1
} Lo o 32x1" 53 21 23 9 4 1
QC:?- | - 32x11/4" 57 23 23 n 50 11/4
% | 40x1 53 21 23 9 38 1
r — 40x11/4" 59 23 23 13 50 11/4
SW 50x11/2" 67 23 35 9 55 11/2
63x2" 72 27 39 6 65 2

Reducing coupling with female thread

R U atEs Li[mm] Z1[mm] L2 [mm] Z2[mm] SW[mm] R[cale]
- [mm x cale]
g 16x1/2" 30 16 4 18 22 1/2
—_—— q; 20x1/2" 32 18 42 19 22 1/2
— O 20 % 3/4" 34 18 44 21 27 3/4
N mﬁ 26x3/4" 34 18 44 21 27 3/4
o o H 32x1" 42 22 48 25 34 1
sw | ] 40x11/4" 56 34 53 30 43 11/4
7 Elbow 90° with male thread
L2

Kolano 90° z gwintem wewnetrznym (GW)

[mV:Inchi:e] Li[mm]  Z1[mm] L2 [mm] Z2 [mm] SW[mm] R[cale]

RP
16x1/2" 29 13 45 22 27 1/2

— T 20%1/2" 31 15 45 2 27 12
S 20%3/4" 3 16 48 25 33 3/4
[
; (g
G

L1

Z1

% 26x3/4" 34 17 48 25 33 3/4
32x1” 42 21 53 30 4 1
fromy
SW JD H 40x11/4" 50 27 58 35 50 11/4
Elbow 90° with female thread

Z2

L2
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Trojnik 90° z gwintem zewnetrznym (GZ)

R Wymiar L1 71 L2 72 L3 3 R SwW
[mmxcalexmm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [cale] [mm]

‘ 16x1/2"x 16 42 19 30 16 42 19 127 2
SW 20%1/2"%20 42 19 32 18 42 19 127 2
20%3/4" %20 45 22 34 18 45 22 3/4 27

i}

[ I 26x1/2x%26 41 18 34 18 4 18 127 2
i

‘ qt 26x3/4" %26 44 21 36 20 44 21 3/4 27
26x1"%26 49 26 42 22 49 26 1" 34

Z1 Z3
1 3 32x3/4"x32 45 22 40 24 45 22 34 27
32x1"%32 49 26 45 25 49 26 1 34
50%11/4" %50 65 30 62 40 65 30 1/14“ 43

T-piece 90° with male thread

Tréjnik 90° z gwintem wewnetrznym (GW)

RP Wymiar L1 1 L2 72 L3 73 Rp SW
[mmxcalexmm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [cale] [mm]
— sw
-~ T 16x1/2“% 16 46 23 30 14 46 23 1/2" 27

20%1/2"%20 46 23 30 14 46 23 172" 27

L2

QI = 20x3/4'x20 49 26 33 16 49 26 3/ 33
“ @I ey 26x1/2"x26 46 23 32 16 46 23 12 27

{] 26x3/4“x26 49 26 34 17 49 26 34" 33

2 B 32x1/2x32 46 23 35 19 46 23 1/2" 27

u L3 32x3/4“x32 49 26 38 21 49 26  3/4° 33

32x17x32 53 3 43 22 53 30 1 7

40%17x 40 53 3 44 23 53 30 1 41

40x11/4" x40 58 35 49 26 58 35 11/4* 50

50x11/4" x50 69 34 50 27 69 34 11/4° 50

50x11/2“ x50 72 37 52 29 72 37 11/2* 56
T-piece 90° with female thread

Ztaczka z potsrubunkiem

L Wymiar L1 1 L2 L G SwW
I I
" 71 L2 [mm x cale] [mm]  [mm] [mm] [mm] [cale] [mm]
20%3/4" 9 17 23 49 3/4 32
il 201" 10 19 23 53 1 40
o 26x1" 10 21 23 54 1 40
32x11/4" 10 19 23 53 11/4 48
32x11/2" 10 20 23 53 11/2 54
sw " .
Coupling with sleeve nut
L Wymiar L L1 1
[mm] [mm] [mm] [mm]
2, U 16 30 23 7
20 30 23 7
Plug
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Kolano nascienne z gwintem wewnetrznym (GW)

Wymiar L1 1 L2 L3 L K Rp SW
[mmxcalexmm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [cale] [mm]

16%1/2" %52 46 23 22,5 14 52 36 1/2" 27

20x1/2"x52 46 23 22,5 14 52 36 1/2" 27

20x3/4"x 52 48 25 22,5 16 52 36 3/4" 33

26x3/4"x 52 48 25 23 16 52 36 3/4" 33

Wall member with female thread

L3

Rp
S

Pierscien zaciskowy

Wymiar [mm] D, [mm]
S 16 16
e D,
-y 20 20
7
- 26 26

Pressing ring

Zestaw scienny

L
Jo,
oo
Q. 9
K
. K L Rp Rp
Wymiary mm mm K )
16x1/2"x2 153 250 1/2 1/2
20x1/2"x2 153 250 1/2 1/2
Radopress Tap Elbow Set
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ASORTYMENT

/taczki Radopress

bezotowiowe

Llrg

i1,

16 PIPE

Dane techniczne

Wymiary [mm] 16 % 2,0 20x2,0 26x 3,0 32x3,0
Montaz PPSU PPSU PPSU PPSU
Kompatybilno$c¢ szczek prasy TH/U TH/U TH/U TH/U

Leak-Before-Press

Tak Tak Tak Tak
(kontrola wycieku przed zaprasowaniem) @ @ @ @
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Ztacze Radopress PPSU
. Wymiar [mm] L L1 L2 1
mm mm mm mm
L1 Al L2

16x2-16%2 57 23 23 n

20x2-20%2 57 23 23 n

26x3-26%3 57 23 23 n

giJJ“l_LD 32x3-32x3 58 23 23 12

Radopress Coupler PPSU

Reduktor Radopress PPSU

Wymiar [mm] L I L2 a
L mm mm mm mm
L1 bl L2 20%2-16%2 57 23 23 1
26%3-20%2 57 23 23 1
32x3-26x3 58 23 23 12
e D Radopress reducer

Kolanko PPSU Radopress

— . 1 L1 72 L2
Wymiar [mm]
mm mm mm mm
16x2-16x%2 16 39 16 39
< e
| 20%2-20%2 18 4 18 41
< 26x3-26x3 18 4 18 41
rom 32x3-32x3 24 47 24 47
(D
Radopress elbow PPSU
72 _
L2

Trojnik PPSU Radopress z duzym srodkowym wylotem

5 L 1 L2 72 L3 73
Wymiar [mm]
mm mm mm mm mm mm
|

3 16x2-20%x2-16%2 40 17 38 15 40 17

N
PYR 1 b e Tl‘ 20%2-26x3-20x2 43 20 M 18 43 20

Z1 73 Radopress elbow PPSU
L 13
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Tréjnik PPSU Radopress

. Z1 L1 72 L2 Z3 L3
Wymiar [mm]
mm mm mm mm mm mm
3 16x2-16%2-16x2 16 39 16 39 16 39
~

¥ N 2 20%2-20%2-20%2 18 | 18 a1 18 a

'
26x3-26x3-26x%3 18 41 18 4 18 4

AN ]
L1 L3 32x3-32x3-32x3 24 47 24 47 24 47
Radopress tee PPSU

Trojnik PPSU Radopress z redukcja

) ] 71 L2 bl 13 73
Wymiar [mm]

| mm mm mm mm mm mm

|

N
. 20x2-16x2-16x2 38 15 40 17 39 16
m R~
~ ) 20x2-20%x2-16x2 40 17 40 17 # 18
26x3-16x2-20%2 39 16 43 20 38 15
a4 3 26x3-20%x2-16%2 4 18 44 21 39 16
L1 L3

26%x3-20%x2-20%2 4 18 43 20 40 17
26%3-26x3-16%2 44 21 43 20 43 20
26%3-26%x3-20%2 44 21 43 20 43 20
32x3-26%x3-26x3 44 21 47 24 43 20

Radopress tee reduced PPSU

ik PPSU Radopress srodkowy wylot zredukowany

1 == ) ] b4l 12 2 13 73
3 I Wymiar [mm]
f} mm mm mm mm mm mm
2§
S ; ¥ 20%2-16%2-20x%2 39 16 43 20 39 16
N~ ’Lu
N f ! 26x3-16%2-26x%3 39 16 44 21 39 16
26x3-20%2-26x%3 M 18 44 21 4 18
32x3-16%2-32x3 39 16 47 24 39 16
Z1 73
L1 3 32x3-20%2-32x3 4 18 47 24 4 18
32x3-26%3-32x3 42 19 47 24 42 19

Radopress tee middle outlet reduced PPSU
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Akcesoria




Przytacze katowe do grzejnika

Wymiar [mm] D, [mm] L[mm]
16/300 16 300
16/1100 16 1100
o . K
‘.. Connecting bend to radiator

D, Wymiar [mm] D, [mm] L [mm]
16/300 16 300
16/1100 16 1100
Connecting T-piece to radiator
D

llo$¢ obiegow [szt.] Rozstaw H [mm] Szerokos¢ L [mm]
2 150
L 3 200
feesaaaaq : 250
ﬂ:'E_E_E_E_E_E_E_:BDﬂ 5 300
6 350
7 50 400
1 O O O 8 450

BR

“EEgggEEy 5 500
H 10 550
n 600
12 650

Manifold and collector for floor heating

srednica belki 17, 2 uchwyty mocujace, zawory termoregulacyjne M30 x 1,5, zawory regulacyjne
z przeptywomierzami, 2 zawory kulowe 1” na wejsciach, 2 zawory spustowe, 2 zawory
odpowietrzajace automatyczne zamontowane bezposrednio do belki, rozstaw obwodéw 50 mm

Uktad pompowo-mieszajacy

Uktad pompowo-mieszajacy zzaworem 3D

Uktad pompowo-mieszajacy zzaworem mieszajacym

Water floor heating mixing unit

Potrzebny jest przy podtaczeniu ogrzewania podtogowego do centralnego ogrzewania.
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Szafka podtynkowa do rozdzielacza
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Liczba S

obiegéw [szt.] [mm]
: S z 4 380
B I 6 480
N 8 610
5 10 760

| H
y 12 840
T 14 1010

it k]

h — 16 175

[mm] [mm]

575-665 110-175

Manifold and collector - positioned under plaster

Szafka natynkowa do rozdzielacza

Liczba S

obiegéw [szt.] [mm]
. S Z

v N 4
g 6 485
8 615
H 10 760
12 845
14 1015
16 1130

H z
[mm] [mm]
580 110

Manifold and collector - wall-mounted cabinet

Prasa promieniowa akumulatorowa do rurd_16-50

Pressing machine aku for pipesd 16-50

Wyposazenie: akumulator, tadowarka
Masa: 4,5 kg

Zasilanie: 12V, akumulator

Moc: 450 W

Urzadzenie szybkotadujace: 230V, 50-60
Hz, 50 W

Prasa promieniowa elektryczna

Equipment: battery, charger

Weight: 4.5 kg

Power supply: 12V, battery

Power: 450 W

Quick-charging device: 230V, 50-60 Hz,
50w

Pressing machine-electrical

Uniwersalna prasa do @ 76 mm.
Automatyczne wytaczanie i ryglowanie
cegow zaciskowych.

Elektromechaniczny naped z bezobstugowa
przektadnia redukcyjna

i poslizgowym sprzegtem bezpieczenstwa.
Zasilanie: 230V, 50-60 Hz

Moc: 500 W

Masa: 4,8 kg

Wyposazenie: walizka z blachy

Universal press for @ 76 mm.

Automatic shut-off and locking of pressing
jaws.

Electromechanical drive with maintenance-
free reduction gear and slip safety clutch.
Power supply: 230V, 50-60 Hz

Power: 500 W

Weight: 4.8 kg

Equipment: metal case
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Prasa promieniowa-recznad 16-20 mm

Pressing machine-manual

Reczna prasa promieniowa stuzy do The manual pressing machine is used for
precyzyjnego zaciskania ztaczek na rurach precise pressing of fittings on pipes with
o$rednicy DN 16-20 mm. aDN 16-20 mm diameter.

Wymiar [mm]
16
20
26
32
40
50
63

Pressing jaws-contour TH

Kalibrator premium

Srednicad, [mm]
16-20-26
Calibrator PRO

Kalibrator na wkretarke

Srednicad, [mm]
16x2
20x2
26%3
32x3

Calibrator internal-external-frontal

Kalibrator

Srednicad, [mm]
16
20
26
32
40
50
63

Calibrator

—
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Korek do préb szczelnosci

26
Plug for tightness tests

Obcinak do rur

Obcinak do rur P35

Obcinak do rur P35A

Nozyce do rur

Kolory korkéw: niebieski, czerwony

Korki stuza do wykonania préby szczelnosci
winstalacjach z wykorzystaniem rur
wielowarstwowych. Posiadaja gwint, ktory
po wkreceniu w rure utrzymuje o-ring przy
cisnieniach wody wyzszych niz te stosowane
w standardowych prébach szczelnosci. Korki
mozna uzywac wielokrotnie.

Plugs are used for leak testing in installations
with multilayer pipes. They feature a thread
which, once screwed into the pipe, holds

the O-ring securely even at water pressures
higher than those applied in standard leak
tests. The plugs are reusable.

Typ Rura<@mm/cal
P35 35 13/5"
P35A 351"

Sheet metal shears

Poreczne, silne narzedzie wysokiej jakosci
do szybkiego ciecia rur. Stabilne wykonanie
zaluminium. Wymienne, specjalnie
hartowane klinowe ostrze. Obstuga jedna
reka. Lekka praca dzieki przetozeniu sit
poprzez zapadkowy posuw dzwigni.
Prostopadte, bezgratowe ciecie dzieki
dwustronnej podporze rury i dwustronnie
prowadzonemu ostrzu. Cigcie bezwiorowe -
nie ma wiorow pozostajacych w rurze.
Zakres pracy < 035 mm; 13/8”

Nozyce P35 z szybkim powrotem. Nozyce
P35A z powrotem automatycznym po
przecieciu. Szybki ruch powrotny oszczedza
czasiprace.

A handy, strong, high-quality tool for quick
pipe cutting. Sturdy aluminum construction.
Replaceable, specially hardened wedge
blade. One-hand operation. Effortless
cutting thanks to the ratchet lever
mechanism. Precise, burr-free perpendicular
cuts ensured by the double-sided pipe
supportand double-guided blade. Chip-free
cutting - no shavings remain inside the pipe.
Working range < @ 35mm; 13/8".

P35 shears with quick return. P35A shears
with automatic return after cutting.

The quick return saves both time and effort.

Srednicad, [mm]

16-42

Sheet metal shears for pipes

Nozyce do rur umozliwiaja szybkie

i precyzyjne ciecie rur z tworzyw sztucznych.

The sheet metal shears for pipes provide fast
and precise cutting of plastic pipes.
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Sprezyna do giecia rur zewnetrzna

Wymiar [mm] D [mm]
16 16
20 20
26 26

Bend spring outer

Zewnetrzna sprezyna do giecia rur umozliwia The outer bend spring allows convenient and
wygodne i bezpieczne formowanie rur bez safe shaping of pipes without deformation.
ich deformagji.

Sprezyna do giecia rur wewnetrzna

N
e

(J

W, Wymiar [mm] D [mm]
16 16
20 20
26 26

Bend spring inner

Wewnetrzna sprezyna do giecia rur The inner bend spring allows easy and precise
umozliwia tatwe i precyzyjne formowanie rur shaping of pipes without the risk of kinking.
bez ryzykaich zatamania.

Tasma izolacyjna brzegowa

Wysokos¢ Grubosé¢ Dtugosc
H [mm] [mm] [m]
150 8 25

Periferial dilatation band

Tasma izolacyjna brzegowa kompensuje The peripheral dilatation band compensates
naprezenia podtogi oraz zapobiega for floor expansion and prevents sound
przenoszeniu dzwiekow i strat ciepta przy transmission and heat loss along walls.
Scianach.

Rozwijak 3-ramienny

Srednica po Podstawa Minimalna Maksymalna
roztozeniu [mm] [mm] wysokos¢ [mm] wysokos¢ [mm]
1040 1200 170 520

3-arm decoiler

Rozwijak stuzy do szybkiego rozwijania zwoju Pipe decoiler is used for a quick pipe

rury podczas montazu instalacji ogrzewania unrolling during the installation of underfloor
podtogowego. Urzadzenie umozliwia heating. The device enables to put up to 300
natozenie zwoju rury o dtugosci do 300 m. m of a pipe coil.
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Klipsy do zszywacza

Szyna montazowa dlarur @ 16-20 mm

PIPELIFE ©

llosé [szt.]

1

Taker

Urzadzenie stuzace do szybkiego montazu
klipséw mocujacych rure do ogrzewania
podtogowego. Dedykowany do klipsow

o dtugosciach 38, 40, 45, 50 lub 60 mm.

Device used for quick instalation of clips that
fasten pipe to the floor heating system.

Itis dedicated for cooperation with clips
length 38, 40, 45, 50 or 60 mm.

Model Srednica Wymiary X/Y/Z [mm]
40 mm 14-20 40x18,5%5,4
50mm 14-20 50x20,5%5

Tacker staples

Klipsy do zszywacza stosowane s3

do mocowania rur ogrzewania podtogowego

do styropianowej warstwy izolacyjnej.

Szerokosé [mm]

40

Wysoko$¢ [mm]

Tacker staples are used to fasten floor
heating pipes to insulating layer.

Dtugo$¢ [mm]

27 1010

Clip rail for underfloor heating pipes

Szyna montazowa stuzy do szybkiego i
stabilnego mocowania rur grzewczych do
podtoza.

Folia do ogrzewania podtogowego (0,105 mm x 1030 mm)

The clip rail for underfloor heating is used for
quick and secure fixing of heating pipes to
the floor surface.

llos¢

rolka 50 m

Underfloor heating foil

Folia do ogrzewania podtogowego zapewnia
izolacje oraz utatwia prawidtowe uktadanie

rur grzewczych.

The underfloor heating foil provides
insulation and facilitates the correct
installation of heating pipes.
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Sterowanie elektryczne
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Nazwa

Sitownik elektrotermiczny 230V

Wzmacniacz sygnatu

Centrala rozdzielcza 6 strefowa

Centrala rozdzielcza 8 strefowa z WiFi

Czujnik otwarcia drzwi

Czujnik temperatury podtogi

Czujnik temperatury powietrza

Przetacznik ogrzewania

Termostat

Termostat pokojowy LCD

Termostat pokojowy LCD z WiFi

Router WiFi







R
™, .Ld_ L) 4 .#1

Tres$¢ i informacje zawarte w niniejszej broszurze sa przeznaczone wyfacznie do ogélnych celow marketingowych i zadna osoba nie moze
polegac¢ na ich kompletnosci lub doktadnosci. W szczegélnosci niniejsza broszura nie moze zastapi¢ wtasciwej porady eksperta w zakresie
wiasciwosci produktéw, ich zastosowania, przydatnosci do zamierzonego celu lub wtasciwej metody przetwarzania. Wszystkie materiaty
i ilustracje zamieszczone w niniejszej broszurze podlegaja prawom autorskim. o ile wyraznie nie stwierdzono inaczej, powtarzanie tresci jest
niedozwolone. Korzystanie z fotokopii niniejszej broszury jest dozwolone wytacznie do uzytku prywatnego i niekomercyjnego. Jakiekolwiek
powielanie lub rozpowszechnianie w celach zawodowych jest surowo zabronione. Zrzeczenie sie odpowiedzialnosci: PIPELIFE opracowata
niniejsza broszure zgodnie ze swoja najlepsza wiedza. PIPELIFE nie moze przyja¢ zadnej odpowiedzialnosci poniesionej przez jakakolwiek
osobe w wyniku lub w zwiazku z poleganiem na tresci lub informacjach zawartych w niniejszej broszurze. Ograniczenie to ma zastosowanie
do wszelkich strat lub szkéd dowolnego rodzaju, w tym miedzy innymi szkod bezposrednich lub posrednich, szkdd wynikowych lub karnych,
sfrustrowanych wydatkéw, utraconych zyskéw lub strat biznesowych.

KRADQ925P

Pipelife Polska S.A., Kartoszyno, ul. Torfowa 4, 84-110 Krokowa
T +48 58 77 48 888, pipelife.pl

@ wienerberger



