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Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

Przedsiebiorstwo ,,SKOPLAST”
Stanistaw i Krzysztof Szkopek Sp. jawna
ul. Raszkowska 9A, 63-430 Odolanow-Kaczory

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0292 wydanie 2 stanowi pozytywng ocene witasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Rury warstwowe HERKULES
z polietylenu PE 100RC
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9 listopada 2027 r.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB sg rury warstwowe HERKULES
z polietylenu PE 100RC, przeznaczone do budowy instalacji i sieci wodociggowych i kanalizacyjnych.

Rury produkowane sg przez Przedsiebiorstwo ,SKOPLAST”", Stanistaw i Krzysztof Szkopek Sp.
jawna, ul. Raszkowska 9A, 63-430 Odolanéw-Kaczory, w zaktadzie produkcyjnym w Odolanowie
-Kaczorach.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobdw okreslone przez producenta i wynikajace
z wtasciwos$ci uzytkowych podanych w p. 3.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje rury warstwowe HERKULES, o $rednicach nominalnych
od DN 25 do DN 500 oraz szeregach wymiarowych SDR 11 i SDR 17 wg normy PN-EN 12201-
2+A1:2013.

Rury HERKULES produkowane sg jako dwuwarstwowe, metodg wspdlwyttaczania,
z warstwg wewnetrzng barwy czarnej oraz warstwg zewnetrzng barwy uzgodnionej miedzy producentem
i odbiorcg. Rury o srednicach nominalnych od DN 25 do DN 110 produkowane sg w odcinkach prostych
lub w zwojach, a rury o srednicach nominalnych od DN 125 do DN 500 w odcinkach prostych.

Wymiary rur warstwowych HERKULES podano w Zatgczniku A. Wiasciwosci surowcow
i materiatéw, wyglad zewnetrzny, barwe i znakowanie rur podano w Zatgczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Rury warstwowe HERKULES sg przeznaczone do budowy instalacji i sieci wodociggowych
ciSnieniowych oraz instalaciji i sieci kanalizacji cisnieniowej, podci$nieniowej i grawitacyjne;.
Rury objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng mogag by¢ réwniez stosowane do renowac;ji
istniejgcych rurociggow.
Rury warstwowe HERKULES mogg by¢ uktadane w gruncie rodzimym bez stosowania podsypki
i obsypki, metodami tradycyjnymi i waskowykopowymi (ij. frezowanie, ptuzenie) lub bezwykopowymi
(tj. przewiert sterowany, przecisk, relining, sliplining, burstlining) oraz innymi alternatywnymi technikami
ukfadania.
Odcinki rur warstwowych HERKULES mogg by¢ fgczone nastepujgcymi metodami:
— zgrzewania doczotowego,
— zgrzewania przy pomocy zigczy elektrooporowych,
— potaczenia mechanicznego (z zastosowaniem ztgczek zaciskowych lub kotnierzowych).
Potgczenia ww. metodami oraz montaz poszczegéinych rodzajéw rur powinny by¢ wykonywane
zgodnie z instrukcjg opracowang przez producenta.
Cisnienie nominalne rur warstwowych HERKULES do przesyfania wody i $ciekéw pod
cisnieniem, o temperaturze 20°C, podano w tablicy 1.

Tablica 1
Szereg wymiarowy SDR (stosunek srednicy rury do grubosci Scianki) Cisnienie nominalne PN ", bar
11 16
17 10

" Wartosci PN przy og6lnym wspétczynniku eksploatacii (projektowym) C = 1,25 wg normy PN-EN 12201-2+A1:2013
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Dopuszczalne ciénienie robocze rur warstwowych HERKULES do przesytania wody
o temperaturze 20 + 40°C, oblicza sie z zaleznosci: prob (PFA) = fr x fa x PN, w ktérej wspotczynnik

obnizenia ci$nienia fr przyjmuje wartosci wg tablicy 2.

Tablica 2
Wspétczynnik fr w funkcji wartosci temperatury
Wartos¢ temperatury, °C 20 25 30 35 40
Wartos¢ wspétczynnika
obnizenia cisnienia fr 10 0:3 0:6 0.7 0.6

fr - wspétczynnik obnizenia cisnienia wg normy PN-EN 12201-1:2012
fa- wspétczynnik obnizenia (podwyzszenia) w zaleznosci od zastosowania (dla przesytania wody fa= 1)
W przypadku temperatur posrednich stosuje sie interpolacje liniowa.

Zgodnie z Atestem Higienicznym Nr B.BK.60110.0922.2022, wydanym przez Narodowy Instytut
Zdrowia Publicznego PZH, Panstwowy Instytut Badawczy w Warszawie, rury warstwowe HERKULES
mogg by¢ stosowane w instalacjach i sieciach do przesytu wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi.

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie z:

— projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu, uwzgledniajgcym polskie normy

i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegdélnosci rozporzadzenie Ministra Infrastruktury

z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé

budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2022 r., poz. 1225),

— postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

— instrukcjg stosowania opracowang przez producenta i dostarczang odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe rur warstwowych HERKULES z polietylenu PE 100RC i metody

zastosowane do ich oceny podano w tablicy 3.

Tablica 3
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 | Wymiary wg Zatgcznika A i .
i PN-EN 12201-2+A1:2013 PRFEN 150 3120:2006
2 | Czas indukgiji utleniania, min PN-EN ISO 11357-6:2018
220 warunki badania:
wg PN-EN 12201-2+A1:2013
3 | Masowy wskaznik szybkosci MFR w wyrobie nie rézni sig PN-EN ISO 1133-1:2011
plyniecia, MFR (190°C / 5 kg), wigcej niz + 20% od wartosci warunki badania:
g/10 min MFR surowca wg PN-EN 12201-2+A1:2013
4 Skurcz wzdtuzny rur, % <3 .
brak uszkodzen w postaci PNQZTUS(?;Z(;?{;QOS
pecherzy, rozwarstwien § _ .
i peknied wg PN-EN 12201-2+A1:2013
5 | Wydiuzenie przy zerwaniu, % PN-EN ISO 6259-1:2015
i PN-EN ISO 6259-3:2015
2350 : o
warunki badania:
wg PN-EN 12201-2+A1:2013
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Tablica 3, c.d.
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
6 | Wytrzymato$¢ w warunkach PN-EN 1167-1 i 2:2007
ciSnienia wewnetrznego brak uszkodzen warunki badania:
wg PN-EN 12201-2+A1:2013
7 | Odpornos$é na powolng PN-EN ISO 13479:2010
propagacje peknieé (Notch Test) brak uszkodzer SDRV\ﬁr.u;I;in?::i:rgazz -
temp. 86°C, czas 2 é760 h
8 |[TestFNCT ISO 16770:2004
(Full Notch Creep Test) brak uszkodzer . nv;/srtércl)ljicbid;?ri:rzn ,
2% Arkopal N-100, czas = 8760 h
9 | Odpornos¢ na obcigzenie Test PLT Dr Hessela
punkiows brak uszkodzen terrv:ls rgr(;l:icbid'a\lr/]ima;nz
2% Arkopal N-100, czas = 8760 h
T S e | >00% poaboneiuarosa | PENiog 0000200
sztywnosci wg PN-EN 12201-2+A1:2013

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Rury objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng, w zaleznosci od dtugosci, powinny by¢

pakowane w kregach, wigzkach lub pojedynczo. Wigzki mogg by¢ rowniez uktadane na paletach.

Sposdb znakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢é zgodny z rozporzgadzeniem

Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania

wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

(Dz. U. 22016 r., poz. 1966 z pdzniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane
wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2017/0292 wydanie 2),

numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana

w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych

zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006

Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych

ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.
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Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢é zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WELASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wifasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966 z pdzniejszymi zmianami) ma
zastosowanie system 4 oceny i weryfikacji statoSci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastapig

zmiany surowcéw, skiadnikoéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakladowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakladowa kontrola produkcji powinna byé
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wihasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji stato$ci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne muszg by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.
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5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu zewnetrznego,
b) wymiaréw,
c) czasu indukcji utleniania,
d) masowego wskaznika szybkosci ptyniecia MFR
e) wydtuzenia przy zerwaniu,
f) wytrzymatosci w warunkach cisnienia wewnetrznego (préba 80°C, 165 h).

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) skurczu wzdtuznego,
b) wytrzymato$ci w warunkach cisnienia wewnetrznego (préba 80°C, 1000 h),
c) testu FNCT,
d) odpornosci na obcigzenia punktowe,
e) integralnosci struktury rur.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielko$¢ partii wyrobow powinna byé okreslona w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0292 wydanie 2 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2017/0292 wydanie 1.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0292 wydanie 2 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk rur warstwowych HERKULES z polietylenu
PE 100RC, ktore zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowiern Oceny, majg
wptyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyrob bedzie

zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0292 wydanie 2 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2021 r,,
poz. 1213) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do
obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci
wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowa
Oceng Techniczng ITB-KOT-2017/0292 wydanie 2 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.
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6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0292 wydanie 2 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisbw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jakos¢, a wykonawcéw robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.7. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedtuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. Atest Higieniczny PZH Nr B.BK.60110.0922.2022. Panstwowy Zakfad Higieny w Warszawie,

2022r.

220/06/22. Swiadectwo odbioru. Dziat kontroli Jakosci SKOPLAST, Odolanéw — Kaczory, 2022 r.

213/06/22. Swiadectwo odbioru. Dziat kontroli Jakosci SKOPLAST, Odolanéw — Kaczory, 2022 r.

261/07/22. Swiadectwo odbioru. Dziat kontroli Jakosci SKOPLAST, Odolanéw — Kaczory, 2022 r.

262/07/22. Swiadectwo odbioru. Dziat kontroli Jakosci SKOPLAST, Odolanéw — Kaczory, 2022 r.

170/05/22. Swiadectwo odbioru. Dziat kontroli Jakosci SKOPLAST, Odolanéw — Kaczory, 2022 r.

171/05/22. Swiadectwo odbioru. Dziat kontroli Jakosci SKOPLAST, Odolanéw — Kaczory, 2022 .

1049 i 1048. Protokoty badania, préby cisnieniowe. Sciteg-Hammel A/S, Hammel, Denmark

2021 .

9. 1524 i 1023. Protokoty badania, préby cisnieniowe. Sciteg-Hammel A/S, Hammel, Denmark
2021 r.

10. 1495 i 1020. Protokoty badania, préby ciSnieniowe. Sciteq-Hammel A/S, Hammel, Denmark
2021 r.

11. Protokdt badania, préby cisnieniowe. Sciteqg-Hammel A/S, Hammel, Denmark 2021 r.

@ N e ok eb

12. Raport z badania powolnej propagacji peknie€. Laboratorium zaktadowe. 2017 r.

13. Report No. R14 01 2399-A (PLT). Point loading tests on a PE 100-RC pipes. HESSEL
Ingenieurtechnik GmbH, Roetgen, Niemcy, 2014 r.

14. Report No. R16 01 3093-B (PLT+). Accelerated Point loading tests (PLT+) on a PE 100-RC pipe.
HESSEL Ingenieurtechnik GmbH, Roetgen, Niemcy, 2016 r.

15. Report No. R16 01 3093-A (PLT+). Accelerated Point loading tests (PLT+) on a PE 100-RC pipe.
HESSEL Ingenieurtechnik GmbH, Roetgen, Niemcy, 2016 .
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16. Raporty z badan czasu indukcji utleniania, masowego wskaznika szybkosci ptyniecia MFR,

wydtuzenia przy zerwaniu, wytrzymatosci na ci$nienie wewnetrzne. Laboratorium zaktadowe,

2017 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN ISO 1133-1:2011

PN-EN ISO 1167-1, -2:2007

PN-EN ISO 2505:2006

PN-EN 1SO 3126:2006

PN-EN ISO 6259-1 i 3:2015

PN-EN 12201-1:2012

PN-EN 12201-2+A1:2013

PN-EN ISO 11357-6:2018

PN-EN ISO 13479:2010

PN-EN I1SO 13968

ISO 16770:2004

ITB-KOT-2017/0292 wydanie 1

Zatacznik A. Wymiary .........

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie masowego wskaZnika szybkosci
pfyniecia (MFR) i objeto$ciowego wskaZnika szybkosci ptynigcia
(MVR) tworzyw termoplastycznych

Rury, ksztaftki i potgczenia z termoplastycznych tworzyw sztucznych
do przesytania ptynéw. Oznaczanie wytrzymatosci na cisnienie
wewnetrzne. Cze$¢ 1: Ogdblna metoda, Cze$é 2: Przygotowanie
prébek do badan

Rury z tworzyw termoplastycznych. Skurcz wzdluzny. Metoda
i warunki badania

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych. Elementy
z tworzyw sztucznych. Sprawdzanie wymiaréw

Rury z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie wfasciwosci
mechanicznych podczas rozciggania. Cze$¢ 1: Ogdblna metoda
badan. Cze$c¢ 3: Rury z poliolefin

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania
wody oraz do ciSnieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej.
Polietylen (PE). Cze$¢ 1: Postanowienia ogélne

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania
wody oraz do cisnieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej
Polietylen (PE). Czes¢ 2: Rury

Tworzywa sztuczne. Rdéznicowa kalorymetria skaningowa (DSC).
Czesc 6: Oznaczanie czasu indukcji utleniania (OIT izotermiczny)
oraz temperatury indukcji utleniania (OIT dynamiczny)

Rury z poliolefin do przesytania ptynéw. Oznaczanie odpornosci na
propagacje peknig¢. Metoda badania powolnego wzrostu peknie¢
w rurach z karbem

Systemy przewodbéw rurowych i rur osfonowych z tworzyw
sztucznych. Rury z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie
elastyczno$ci obwodowej

Plastics. Determination of environmental stress cracking (ESC)
of polyethylene. Full - notch creep test (FNCT)

Rury warstwowe HERKULES z polietylenu PE 100RC
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Zalacznik A.

Srednice, grubosci $cianki i tolerancie wymiaréw rur warstwowych HERKULES z polietylenu
PE 100RC powinny by¢ zgodne z normg PN-EN 12201-2+A1:2013. Minimalne grubosci warstwy
zewnetrznej rur warstwowych HERKULES, w zaleznosci od $rednicy nominalnej DN, powinny by¢

zgodne z tablicg A1.

Tablica A1
Srednica nominalna Minimalna grubos¢ warstwy Minimalna grubos¢ warstwy
DN zewnetrznej w przypadku SDR 17, mm | zewnetrznej w przypadku SDR 11, mm
25 - 0,5
32 0,4 0,6
40 0.4 0,6
50 0,6 1,0
63 0,6 1,2
75 1,0 1,5
90 1,2 1,5
110 1,5 2,0
125 1,5 20
140 1,5 2,0
160 2,0 2,3
180 2,0 2,3
200 2,0 25
225 23 25
250 2,3 2,5
280 23 2,7
315 25 3,0
355 25 3,5
400 2,7 4,0
450 2,7 4,0
500 3,0 4,5
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Zalacznik B.

B.1. Surowce i materialy

Surowcem do produkcji rur warstwowych HERKULES powinien by¢ granulat polietylenu PE 100RC
wg normy PN-EN 12201-1:2012, o wiasciwosciach podanych w tablicy B1.

Do produkgji rur powinien by¢é stosowany pierwotny surowiec z oryginalnych opakowan producenta.
Surowiec powinien mie¢ posta¢ regularnego, twardego granulatu o jednolitej barwie i powinien byé
dostarczany w opakowaniach lub pojemnikach zabezpieczajgcych go przed wptywami atmosferycznymi

i zawilgoceniem.

Tablica B1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 | Test FNCT (Full Notch Creep Test) ISO 16770:2004

warunki badania:
(4 N/mm?, temp. 80°C,
2% Arkopal N-100, czas = 8760 h)

2 | Odpornosc¢ na obcigzenie punktowe test PLT Dr Hessela
warunki badania:
(4 N/mm?, temp. 80°C,
2% Arkopal N-100, czas 2 8760 h)

3 | Odpornosé na powolng propagacje PN-EN ISO 13479:2010
peknie¢ (Notch Test) . warunki badania:

bralks uszkodzeri (SDR 11, ciénienie 9.2 bara,
temp. 80°C, czas = 8760 h)

brak uszkodzen

brak uszkodzen

B.2. Wyglad zewnetrzny i barwa

Powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne rur powinny byé¢ gtadkie, bez pecherzy, zapadniec, rys,
niejednorodnosci i obcych wtracen, a barwa rur powinna by¢ jednolita na catej powierzchni pod
wzgledem odcienia i intensywnosci wg normy PN-EN 12201-2+A1:2013.

B.3. Znakowanie

Rury powinny byé oznakowane w sposob trwaty i czytelny. Znakowanie rury powinno by¢ rozmieszczone
w odstepach nie wiekszych niz 1 m. Znakowanie rur powinno zawieraé¢ co najmnie;j:

— nazwe producenta,

—  nhazwe wyrobu,

—  klase materiatu,

—  szereg wymiarowy,

—  wymiary ($rednica x grubo$¢ Scianki),

— date produkgiji (rok, miesigc, dzien).
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