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1. OPIS TECHNICZNY

j B 8 Nazwa techniczna i nazwa handlowa
Przedmiotem Krajowej Oceny Technicznej sa wyroby o nazwie technicznej i handlowej ,,stu-
dzienki odwodnieniowe PRO 200, PRO 315, PRO 400, PRO 425, PRO 630, PRO 800
1 PRO 10007, produkowane przez firme Pipelife Polska S.A.

1.2 Nazwa i adres producenta oraz miejsce produkciji, a takze
nazwa i adres upowaznionego przedstawiciela, o ile zostal
ustanowiony

Whnioskodawca:

Wnioskodawea jest firma okreslona na stronie 1 niniejszej Krajowej Oceny Technicznej.

Miejsca produkcyi:
Pipelife Polska S.A.
ul. Torfowa 4, Kartoszyno

84-110 Krokowa

Pipelife Polska S.A.
Zaklad Produkcyjny w Strzalkowie
26-625 Wolanow
1.5. Oznaczenie typu i opis techniczny wyrobu
Studzienki PRO wykonane sa z clementéw wtryskiwanych i rur strukturalnych Pragma® oraz rur

gladkosciennych z polipropylenu (PP) i rur gladkosciennych z polichlotku winylu PVC-U.

Studzienki maja komory wykonane z modulowych segmentow pierscieniowych produkowanych
metoda wtrysku lub z wytlaczanych rur strukturalnych Pragma® z polipropylenu, ktore wstawiane
sa wraz z uszczelkami elastomerowymi do podstawy z kineta. Podstawa, ktéra wykonana jest meto-
da wtrysku, posiada krocce doplywowe 1 odplywowe typu Eurosocket dla rur gladkosciennych
lub w postaci rur z kiclichami do rur Pragma™ lub z rur gladkosciennych bosych oraz dno. Kroéee
do rur Pragnm@, bose 1 dno wstawlane s przez spawanie lub zgrzewanie. Kineta (rynna przeply-
wowa) wykonana jest metoda wtryskiwania. Podstawa 1 modulowe segmenty piericieniowe posia-
daja na stronic zewngtrznej ozebrowanie zapewniajace odpowiednia sztywnosé obwodowa oraz
dobra wspolprace z gruntem, przeciwdzialajac wyporowi pochodzacemu od wod gruntowych.
Podstawa studzienek PRO moze by¢ z kroccami 1 kinetg przelotowa lub zbioreza. Studzienki PRO
moga posiada¢ 1 do 3 doplywéw usytuowanych w stosunku do odplywu pod katem od 90°
do 270° co 15° lub moga by¢ wykonane na specjalne zamowienie z usytuowaniem doplywow

co 5°.
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Krocee kielichowe typu Eurosocket laczy sig bezposrednio z bosymi korficami rur PVC-U,
PP i PE. W celu polaczenia rury Pragma® z kielichem typu Eurosocket nalezy zastosowad

zhaczke do kielicha PVC-U; za$ rury Pragma’ID adaptor ID/OD.

Krocécee kielichowe laczy si¢ bezposrednio z bosymi koficami rur Pragma® poprzez wstawienie
uszczelki elastomerowej w ostatni rowek rury i weiénigcie rury w kielich kroéea. Po zamoco-
waniu na krawedzi kielicha krocea pierscienia zatrzaskowego z uszczelka elastomerowa, przy-

gotowany tak kielich mozna laczy¢ z rurami gladkosciennymi z PVC-U, PP 1 PE.

Natomiast gladkoscienne krocce bose przeznaczone sa do kielichow rur gladkosciennych
z PVC-U, PP 1 PE, doczolowego zgrzewania lub spawania rur z PP, jak réwniez do innych
sposobow laczenia, np. przez zaciski. Rury Pragma"le laczy si¢ z kroccami bosymi poprzez
natozenie na kielich rur pierscienia zatrzaskowego z uszczelka elastomerowa. Tak przygotowany

kielich rury Pragma® nasuwa si¢ na bosy koniec krdécea.

Studzienki PRO 200 (o srednicy DN/OD 200), PRO 315 (o $rednicy DN/ID 315) i PRO 400
(o srednicy DN/ID 400 lub DN/OD 400) oraz PRO 425 (o srednicy DN/ID 425) s studzien-
kami niewlazowymi, osadnikowymi z dnem PP lub z podstawa z kréécami przeznaczonymi

do zbierania osadow i usuwania ich przy uzyciu odpowiedniego sprzetu.

Studzienki DN/OD 400, 500, 630 oraz DN/ID 400, 500, 600, 800 i 1000 mm wykonane
z rury trzonowe] dwuwarstwowej PP oraz dna PP sa studzienkami osadnikowymi przezna-

czonymi do zbierania osadow 1 usuwania ich przy uzyciu odpowiedniego sprzetu.

Studzienki PRO 630 o srednicach zewnetrznych rury trzonowej DN/OD 630 mm sa studzien-
kami niewlazowymi (inspekcyjnymi) przeznaczonymi do wprowadzania sprz¢tu czyszcza-

cego 1 kontrolnego z powierzchni terenu.

Studzienki PRO 800 o srednicy wewnetrznej komory DN/ID 800 mm, wykonanej z modulowych
segmentow pierscieniowych lub z rury trzonowej Pragma®, moga byé studzienkami wlazowymi
(rewizyjnymi) przewidzianymi do okazjonalnych wejs¢ pracownika wyposazonego w uprzaz po
wstawieniu drabinki lub zejsciu po stopniach zlazowych zamontowanych na stale (na zyczenie od-
biorcy) w celu wykonania prac zwiazanych z eksploatacja. Studzienki PRO 800 moga rowniez pel-

ni¢ role studzienek niewlazowych, przeznaczonych do obslugi z powierzchni terenu.

Studzienki PRO 1000, o srednicy wewnetrznej komory DN/ID 1000 mm wykonanej z modulowych seg-
mentow piersceniowych lub rury trzonowej Pragma®, sa studzienkami wlazowymi (rewizyjnymi) przewi-
dzianymi do zej$¢ pracownika po zamontowanych stopniach na spocznik usytuowany na dnie studzienki.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje wyroby wedlug tablicy 1.
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Tablical

Lp. Opis studni Elementy skfadowe studni
1 2 3
1| studzienki niewlazowe ® rura trzonowa karbowana jedno- lub dwuwarstwowa
osadnikowe o $redni- e dnozPP,
cach nominalnych ® rura teleskopowa z polichlorku winylu PVC-U, gladkoscienna lub bez
DN 513, DN 440, e pierscien z betonu zbroj (
DN 4251 DN 630 pierscient 2 betonu zbrojonego
we 1ys. 1 e us@z}elka C‘lastomerowa
e zwienczenie
2 | studzienki niewlazowe | o kineta ( podstawa studni ) z kréécami:
PRO 200, PRO 315, a) kielichowymi typu Eurosocket lub,
PRO 400, PRO 425 b) doplywowymi i odplywowymi bosymi lub,
wg rys. 2 ¢) kielichowymi do laczenia z rurami 1 ksztaltkami strukturalnymi Prag-
ma® o srednicach DN/OD od 160 mm do 400 mm oraz z rurami z two-
rzyw termoplastycznych (PVC-U, PE 1 PP) o srednicach DN/OD od 160
mm do 400 mm
e rura trzonowa o sciance gladkiej, jednorodnej lub z rdzeniem spienionym
DN/OD 200, 400 lub jedno- lub dwuwarstwowa
e rura teleskopowa z polichlotku  winylu PVC-U, gladkoscienna
lub bez
e pierscien z betonu zbrojonego
e uszczelka elastomerowa
e zwiericzenie
3 | studzienki osadnikowe | e rura dwuwarstwowa Pragma® DN/OD 400, 500, 630 mm
o drednicach nominal- | ¢ dneo 2 PP
n}';h DN/OD 400, 500, | o krocee kielichowe do lgczenia z rurami 1 ksztaltkami strukturalnymi
630 mm) Pragma® o srednicach DN/OD od 160 mm do 630 mm
wg s 4 e pierscieni z betonu zbrojonego
e uszczelka elastomerowa
® zwienczenie
studzienki  osadnikowe | o rura dwuwarstwowa Pragma® DN/ID 400, 500, 600, 800, 1000 mm
o Srednicach nominal- | ¢ 4no 2 PP
nych DN/ID 400, 500, | kroéee kielichowe do laczenia z rurami i ksztaltkami strukruralnymi
600, 8001 1000 mm Pragma® o srednicach DN/ID od 200 mm do 600 mm
wgrys. 3 e ;
e pierscien z betonu zbrojonego
e uszczelka elastomerowa
® zwienczenie
5 | studzienki  niewlazowe | o kineta ( podstawa studni ) z kréécami:
PRO 630 a) kielichowymi typu Eurosocket lub
wg rys. 4 b) doplywowymi 1 odplywowymi bosymi lub

¢) kielichowymi do laczenia z rurami 1 ksztaltkami strukturalnymi
Pragma® o srednicach DN/OD od 160 mm do 400 mm oraz z ru-
rami z tworzyw termoplastycznych (PVC-U, PE 1 PP) o srednicach
d, od 160 mm do 400 mm lub

kineta (podstawa studni) bez kroécow, osadnikowa

rura trzonowa typu Pragma® o srednicy DN/OD 630 mm

tuleja/rura teleskopowa lub bez

pierscien z betonu zbrojonego

uszczelka elastomerowa

Zwieniczenie
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3

6 | studzienki wlazowe
PRO 800

(wyposazone w stopnie)
wg tys. 5

kineta ( podstawa studni ) z kroccami:

a) kielichowymi typu Eurosocket lub,

b) doplywowymi 1 odplywowymi bosymi lub,

c) kielichowymi do laczenia z rurami i kszraltkami strukturalnymi
Pragma® o srednicach DN/OD od 160 mm do 500 mm oraz z ru-
rami z tworzyw termoplastycznych (PVC-U, PE 1 PP) o srednicach
d, od 160 mm do 500 mm lub

kineta (podstawa studni) bez kréécow, osadnikowa

modulowe segmenty pierscieniowe z drabing 1 stopniami antyposlizgo-

wymi z GRP lub rury trzonowej Pragma® o srednicy DN/ID 800 mm

bez kréécow lub z krdéecami

stozek redukujacy srednice komory z otworem wlazowym o $rednicy

600 mm montowanego na modulowych segmentach piericieniowych lub

na rurze trzonowej Pragma® lub bez

tuleja/rura teleskopowa lub bez

pierscient z betonu zbrojonego

uszczelka elastomerowa

zwienczenie

7 | studzienki wlazowe
PRO 1000
(wyposazone w stopnie)
wg rys. 5

kineta ( podstawa studni ) z krdécami:

a) kielichowymi typu Eurosocket lub

b) doplywowymi i odplywowymi bosymi lub

c) kielichowymi do laczenia z rurami 1 ksztaltkami strukturalnymi
Pragma® o érednicach DN/OD od 160 mm do 630 mm oraz z rurami
z tworzyw termoplastycznych (PVC-U, PE 1 PP) o srednicach d. od
160 mm do 630 mm lub

kineta (podstawa studni) bez kroceow, osadnikowa

e modulowe segmenty piericieniowe z drabing i stopniami antyposlizgo-

L ]

wymi z GRP lub rury trzonowej Pragma® o srednicy DN/ID 1000 mm
bez kroécow lub z kroéeami

stozek redukujacy srednice komory z otworem wlazowym o Srednicy
600 mm montowanego na modulowych segmentach pierScieniowych
lub na rurze trzonowej Pragma® lub bez

tuleja/rura teleskopowa lub bez
pierscient z betonu zbrojonego
uszczelka elastomerowa
zwienczenie

8 | Studzienki PRO 630,
PRO 800, PRO 1000

Studzienki o podstawie wykonywanej na specjalne zamowienie do laczenia
z rurami jak wyzej oraz studzienki o podstawie bez kroccow jako studzien-
ki osadowe, kaskadowe, wodomierzowe lub zbiorniki przepompowni.
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Rys. 1. Studzienki niewfazowe osadnikowe Pipelife DN 315, DN 400 i DN 425
1 — zeliwne zwienczenie studzienki, 2 — teleskop z rury gladkosciennej z PVC-U, 3 uszczelka mansze-
towa, 4 — trzon wznoszacy rury PP lub ngxna®, 5 —dno z PP i uszczelka DN/ID 315, DN/ID 425

lub przyspawane plaskie dno z PP DN 400, 6 — stozek zelbetowy z pokrywa, 7 — pokrywa
z zeliwa lub PP

W podstawie w celu uzyskania osadnika o pojemnosei 35 dm’ lub 70 dm’, na odpowiedniej wysokosci
wykonane s3 otwory doplywow i wyplywu dla wstawienia uszczelek in situ lub kréécow kielichowych
dostosowanych do polaczen z rurami o sciankach gladkich o $rednicach zewnetrznych od 80 mm
do 250 mm lub rurami o $ciankach strukturalnych o srednicach nominalnych od DN 110 do DN 250.

Studzienki DN 315 i DN 400 moga skladac si¢ tylko z podstaw i wowczas na odpowiednio dlugi
odcinek rury trzonowej podstawy montowana jest bezposrednio pokrywa (zwieficzenie studzien-

ki) lub nakladany jest luzno stozek zelbetowy, na ktorym montuje si¢ zwiericzenie.

LALLLALCLA AR

Rys. 1. Studzienki niewlazowe PRO 200, PRO 315, PRO 400, PRO 425
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Wiaz zeliwny wg PN-EN 124

Ptyta betonowa

min. 50

P Rura Pragma®

,/——____—

Kréciec do rur Pragma®

Dno

Rys. 3. Studzienka prefabrykowana z rur Pragma®

Na zyczenie zamawiajacego w studzienkach PRO moga by¢ montowane dodatkowe kroéce na
wymaganych poziomach, tworzac w ten sposob studzienki kaskadowe lub studzienki z osadni-
kami. Dodatkowe doplywy moga by¢ réwniez wykonane na budowie przez wywiercenie w kor-

pusie studzienki odpowiednich otworéw i zamocowanie rur za pomoca ksztaltek in situ.

Stopnie w studzienkach wlazowych powinny by¢ montowane mijankowo w pionie co 25 cm

do 30 cm. Otwoér wlazowy powinien miec srednice co najmniej 600 mm.

a) z kielichami typu Eurosocket ~ b) z kr6écami bosymi 1 tuleja c) bez teleskopu
i tuleja teleskopowa teleskopowa

Rys. 4. Studzienki niewlazowe PRO 630
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wlaz zeliwny DN 600 klasy
A15- D400 wg PN-EN 124

pierscien zelbetowy
nasada redukcyjna 800/630 z PP-B

nasada redukcyjna 1000/800 z PP-B

drabina z PP-B ze stopniami wlazowymi
z GRP

segmenty pierscieniowe DN/ID 1000
lub 800 mm z PP-B

pierscien uszczelniajacy lub zgrzew

podstawa studzienki z kineta 1 dnem z PP-B

Rys. 5. Studzienki wtazowe PRO 800 i PRO 1000

Studzienki PRO 800 i PRO 1000 bez stozka redukujacego srednice komory, przeznaczone do za-

budowy z plyta odciazajaca z betonu zbrojonego z otworem dostosowanym do luznego wsuniecia

komory, powinny posiada¢ druga plyte z betonu zbrojonego ze zwiediczeniem zeliwnym studzienki.

Kinety studzienck PRO powinny mie¢ tynne przeplywowa o glebokosci nie mniejszej

niz 0,75 Srednicy krocea. Studzienki moga byé rowniez wykonywane bez kinety — wstawienie

na odpowiedniej wysokosci kroccow stwarza wtedy mozliwosé wytworzenia osadnika do zbierania

piasku.

Znakowanie wyrobu powinno byé umieszczone na wyrobie lub na etykiecie, by¢ dostatecznie

trwale w okresie skladowania, transportu oraz instalowania, oraz czytelne z odleglosci do 2 m.

Znakowanie wyrobow powinno zawiera¢ co najmniej:

— oznaczenie katalogowe

- symbol surowca

nazwe producenta 1 znak handlowy

- logo — Pipelife,
- np. studzienka PRO 630,
- np. PP,

- klase sztywnosci obwodowej rury trzonowej - np. SN4,

- informacje¢ o okresie produkgji lub numer fabryczny - np. 02/2019,

- informacje, ze wyrdb uzyskal niniejsza krajowa ocen¢ techniczna IK,

- numer i dat¢ wystawienia krajowej deklaracji wlasciwoscl uzytkowych.
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2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE

2.1 Zakres i warunki stosowania
Studzienki objete niniejsza krajowa ocena techniczna przeznaczone sa do laczenia rur ciagow
odwodnieniowych sluzacych do grawitacyjnego, bezcisnieniowego zbierania i odprowadzania
wod opadowych 1 podziemnych z podtorza gruntowego 1 nawlerzchni kolejowej (drenaze, zbiera-
cze 1 kolektory). Wyroby moga by¢ stosowane jako studzienki kontrolne, zbiorcze, osadnikowe,

kaskadowe 1 inne.

Krajowa ocena techniczna nie obejmuje:
- systemow kanalizacyjnych shuzacych do odprowadzania wod zanteczyszczonych oraz sciekow,
- elementow odwodnienia powodujacych ograniczenie lub zmiane kierunku przeplywu wod,
takich jak kolanka, rozgalezienia, redukcje.
2.2, Warunki uzytkowania, montazu i konserwacji
Wyroby powinny by¢ stosowane zgodnie z zasadami projektowania i budowy systemoéw odwad-
niajacych podtorze kolejowe podanymi w ,,Id-3 Warunki techniczne utrzymania podtorza kole-

jowego”, przy zachowaniu nastepujacych warunkow:

a) podstawa stosowania musi by¢ projekt, uwzgledniajacy m.n. miejscowe warunki wodno-
gruntowe, zasady wymiarowania 1 budowy odwodnienia, przewidywane obciazenia, sztywno-

sci obwodowe rur 1 ich zabezpieczenia przed uszkodzeniami,

b) najwicksza gl¢bokosé posadowienia studzienek wykonanych z modulowych segmentow
pierscieniowych lub z rur Pragma® o grubosciach odpowiadajacych sztywnosci obwo-
dowej SN 2 4 kN/m?® nie powinna przekracza¢ 8 - 10 m, a przy wykonaniu z modulowych
segmentow pierscieniowych lub rur Pragma® o grubosciach odpowiadajacych SN 2 2 kN/m®

nie powinna by¢ wigksza od 4 m,

c) zwieficzenie studzienek z plyta gorng z wlazem powinno by¢ montowane na odpowiednio
przygotowane] konstrukeji nosnej dostosowanej do warunkow obciazenia ruchem, tj. na na-
wierzchni lub podlozu wzmocnionym prefabrykowang plyta odciazajaca z betonu zbrojonego
z otworem dostosowanym do luznego wstawienia modulowych segmentow pierscienio-
wych lub rury trzonowej; plyta gorna ze zwienczeniem zeliwnym powinna by¢ oddzielona

od wierzchu rury trzonowej szczeling konstrukeyjna o szerokosei co najmniej 50 mm,

d) studzienki PRO usytuowane w miejscach narazonych na obcazenia dynamiczne (grupa 3 1 4
wg PN-EN 124) powinny posiada¢ zwienczenie zeliwne klasy C250 1 D400 wg PN-EN 124, nato-
miast na terenach wylaczonych z ruchu (grupa 112) - zwienczenia klasy A151B125 wg PN-EN 124,
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e) montaz studzienek i budowa odwodnienia powinny by¢ prowadzone zgodnie z zaleceniami
producenta oraz wymaganiami ponizszych norm:
- PN-EN 1295-1 (dob6r rur)
- PN-B-10736 (warunki techniczne wykonania)
- PN-EN 1610 (budowa i badania)
- PN-ENV 1046 (wykonanie),

f) grunt wokol rury trzonowej 1 teleskopowej (min. 0,3 m od $cianek rur) powinien by¢ zagesz-
czany warstwami o grubosci do 0,3 m, w sposéb niepowodujacy owalizacji rur,

g) ciagi odwodnieniowe pomiedzy sasiednimi studzienkami musza by¢ proste i o jednakowym
przekroju (nie mozna stosowac elementow ograniczajacych lub zmieniajacych kierunek prze-
plywu wod),

h) w temperaturach ponizej 0°C nie nalezy prowadzi¢ prac polaczonych z zageszczaniem grun-
tOw przy rurach,

1) na terenach objetych wplywami eksploatacji gorniczej wyroby moga by¢ stosowane zgodnie

z wymaganiami Gléwnego Instytutu Gornictwa.

3. WEASCIWOSCI UZYTKOWE I METODY ZASTOSOWANE
DO ICH OCENY
o Iy o8 Wymagania dotyczace materialow

3.1.1. Surowce do produkcji

Podstawowym surowcem do produkeji prefabrykowanych studzienek powinien byé polipropylen
(PP) (kopolimer blokowy).
Elementy laczone pomigdzy soba przez zgrzewanie lub spawanie, z ktorych jest wykonana studzienka
PRO powinny byc z tworzywa o tej samej lub najblizszej klasie MFR. Dotyezy to rur (gladkosciennych
i strukturalnych), plyt (dno, wzmocnienie, spocznik), stopni ztazowych 1 pretow spawalniczych. Materia-
ly przeznaczone do produkgji takich elementdw powinny byc oznaczone klasa zwiazana z MFR:

klasa A: MFR € 0,3 g/10 min

klasaB: 0,3 g/10 min < MFR £ 0,6 g/10 min

klasaC: 0,6 g¢/10 min < MFR £ 0,9 g/10 min

kKlasaD: 0,9 g/10 min < MFR £1,5 g/10 min

Zgrzewane lub spawane moga by¢ tylko rury 1 ksztaltki wykonane z materialu tej samej

lub najblizszej klasy MFR.
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Wymagania dotyczace granulatu do wytlaczania i wtrysku podano w tab. 2.
Tablica 2
Wiasciwosci surowca

Lp. Wlasciwoséci Jednostki Wymagania Metody badan wedtug

! 2 3 4 5
1 |Masowy wskaznik szybkosci
plynigcia (MFR)

- do wytlaczania i wtrysku g/10 min MFR<1,5
temperatura 230°C,
obcigzenie 2,16 kg.

Czas indukeji utleniania (OIT)

- temperatura 200°C

PN-EN ISO 1133
warunek badania M

|3

min OIT = 8 PN-EN 728

3.1.2. Rury

Rury strukturalne Pragma® do produkeji studzienek PRO powinny spelniaé wymagania zawar-

te w aktualnej krajowej ocenie technicznej wydanej dla tych rur przez Instytut Kolejnictwa.

Rury gladkoscienne z polipropylenu (PP) powinny spelnia¢ wymagania dla rur kanalizacyjnych

podane w PN-EN 1852-1.

Rury gladkoscienne z PVC-U stosowane na rury teleskopowe powinny spelnia¢ wymagania
normy PN-EN 13476-2. Sztywnosci obwodowe tych rur powinny by¢ dostosowane do miej-

sca wbudowywania studzienek 1 wynosi¢ co najmniej SN2.

3.1.3. Uszczelki elastomerowe

Elastomerowe pierscienie uszczelniajace powinny miec¢ twardosé (50 = 5)° Jub (60 + 5)° IRHD
wedlug PN-ISO 48 i moga by¢ wykonane z gumy wulkanizowanej EPDM (kopolimer etylen-
propylen-dien) lub SBR (styren-butadien), zgodnie z wymaganiami PN-EN 681-1 dla typu WC.
Natomiast pierscienie 7z elastomerdw  termoplastyczaych (TPE) powinny spelniaé wymagania

PN-EN 681-2 dla typu WT oraz wymagania dlugotrwalej wytrzymalosct podane w PN-EN 14741,

3.1.4. Zwienczenia studzienek

Zwienczenia studzienek PRO powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w PN-EN 124,
3.2, Wymagania uzytkowo-techniczne

3.2.1. Whasciwosci fizyczne i mechaniczne

Wymagane whasciwosci tizyczne 1 mechaniczne podano w tablicy 3.
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Tablica 3

Wtasciwosci fizyczne i mechaniczne

e ; Metody badan
Lp. Wrasciwosci Wymagania wedlug:
Elastycznos¢ lub wytrzymalosé¢ mechaniczna
ktoécow  wykonanych  przez  zgrzewanie
lub ie:
et biphaniac 1S brak objawow pek-
1 s O b oot e nigé, rozwarstwien | PN-EN 12256
- minimalne  przemieszezenie: 170 mm . .
e : . oraz przeciekania
lub minimalny moment dla:
[DN] < 250 mm - 0,15[DN]? x 10 kNm
[DN] > 250 mm - 0,01[DN] kNm
Odporno$é na uderzenia wyrobow wirysko-
5 wych (metoda z.rzuru na_ twarde p:)illozc): brak usskodzes PN-EN 12061
- temp. kondycjonowania: (0 £ 1)°C
- wysokos$¢ zrzutu: 0,5 m
Wplyw ogrzewania na wyglad wyrobow wtry-|  glebokosé peknieé
skowych: lub pecherzy na B
3 |- temp. badania: (150£2)°C ksztaltkach nie po- ]I:;;t-(l)idI: I\Ss(,?lf/i?ka
- czas badania rur: e £ 8 mm - 30 min winna by¢ wigksza od R
e>8mm - 60 min 20% grubosci Scianki
Szczelnos¢ studzienki z kréécami oraz pola-
czen z uszczelkami elastomerowymi:
S 277
- temp. badania: (23 * 2)°C o PR-EN 1273
4 i AN A brak przeciekow Metoda 4
- ci$niente wody: 0,05 bar . . .
P i Warunki badania B
- ciénienie wody: 0,5 bar
- podcisnienie powietrza - 0,3 + 0,27 bar

3.2.2. Wymiary, wyglad i barwa

Wyglad 1 wymiary elementow studzienki powinny byé sprawdzone zgodnie z ustaleniami
zawartymi w EN-ISO 3126. Wymiary kroécow dla rur Pragma®™ powinny byé zgodne z doku-
mentacja producenta, natomiast dla kroé¢cow dla rur gladkosciennych powinny by¢ zgodne z PN-
EN 1401-1, PN-EN 1852-1, EN 12666-1, PN-EN 13244-2. Pozostale wymiary studzienek

powinny by¢ zgodne z dokumentacja producenta.

Powlerzchnie zewnetrzne i wewnetrzne wszystkich elementow studzienki PRO powinny byé wol-
ne od pecherzy 1 nieregularnosci, z wyjatkiem miejsc polaczen wykonywanych przez zgrzewanie

lub spawanie.

Barwa elementow studzienki PRO powinna by¢ brazowo-pomaranczowa (RAL 8023) lub czarna.

Dopuszcza si¢ inne barwy dla adapterow teleskopowych i ksztaltek in situ.

3.2.3. Znakowanie

Znakowanie wyrobow powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w p. 1.3.
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3.3 Opis badan
Badania wykonuje si¢ zgodnie z:
- wymaganiami podanymi w p. 3.11 3.2,

- szczegotowymi wymaganiami producenta dla poszezegolnych wyrobow.

Surowce 1 wyroby do badan pobiera si¢ zgodnie z ustaleniami dokumentacji zakladowe] kontroli

produkgji.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT I SKEADOWANIE ORAZ ZNA-
KOWANIE WYROBU

4.1. Pakowanie

Studzienki PRO, zwienczenia zeliwne oraz plyty betonowe nie wymagaja pakowania.
4.2. Sktadowanie
Dopuszceza si¢ skladowanie studzienek PRO na otwartych placach magazynowych na rownym

podlozu.

4.3. Transport
Transport studzienek PRO powinien si¢ odbywaé srodkami transportu dostosowanego do wielko-

sci studziencek.

Podczas transportu nalezy zachowaé ostroznos¢ tak, aby nie uszkodzi¢ kroécow wystajacych
poza obreb korpusu studzienki. Zaladunek i wyladunek powinien si¢ odbywac przy uzy-
ciu tasm zamocowanych w miejscach wyznaczonych przez producenta, a elementy nie powinny

by¢ przeciagane i rzucane.

Transport i prace przeladunkowe wyrobow z polipropylenu nie powinny byé prowadzone

w temperaturach nizszych od (-15) °C.

4.4. Znakowanie
Wyrob nalezy oznakowac znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruk-
tury 1 Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci
uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966 z pozn. zm.).

Przed oznakowaniem wyrobu znakiem budowlanym nalezy sporzadzié¢ krajowa deklaracje wia-
sciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego wedlug wzoru opublikowanego w zalaczaiku nr 2

do cytowanego rozporzadzenia oraz udostepnic ja w sposob opisany w rozporzadzeniu,
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Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym znak budowlany zostal po raz pierwszy umieszczony
na wyrobie budowlanym,

— nazwa 1 adres siedziby producenta lub znak identyfikujacy pozwalajacy jednoznacznie okreslié
nazwe 1 adres siedziby producenta,

— nazwa 1 oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer 1 rok wydania normy lub krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktora zostaly zadekla-
rowane wilasciwosci uzytkowe,

— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych whasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujacej, ktora uczestniczyla w ocenie 1 weryfikacji stalosci wlasciwosei
uzytkowych wyrobu budowlanego (jezeli dotyczy),

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych

jest na niej udostepniona.

Wraz z krajowa deklaracja whasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczona albo udostepniona
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecz-
nych zawartych w tym wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 i 33 rozporzadzenia
(WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen 1 stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) 1 utworzenia Europejskiej

Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowiacego mieszaning niebezpieczna wedlug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia Ministra Zdrowia
z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan substanciji niebezpiecznych i mie-
szanin niebezpiecznych oraz niektorych mieszanin (tj. Dz. U. z 2015 r. poz. 450) i rozporzadze-
nia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania
i pakowania substancji i mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajacego dyrektywe 67/548/EWG
11999/45/WE oraz zmieniajacego rozporzadzenie (WE) nr 1907 /2006,

Informacje nalezy dolaczy¢ do wyrobu budowlanego w sposob umozliwiajacy zapoznanie

sie z nig przez stosujacego ten wyrob.
Jaceg )
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5. WYMAGANIA DOTYCZACE ZAKLADOWE] KONTROLI
PRODUKC]JI

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stato$ci wlasciwosci
uzytkowych
Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966 z pézn. zm.) ma zastosowanie

system 4 oceny 1 weryfikacji stalosci whasciwosci uzytkowych.

5.2, Zakladowa kontrola produkc;ji

Wyrob budowlany, objety niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, powinien by¢ produkowany
zgodnie z systemem zakladowej kontroli produkeij.
Producent powinien ustanowi¢, udokumentowaé, wdrozy¢ i utrzymywacé system zakladowej kon-
troli produkeji w celu zapewnienia stalosci wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego, okre-
slonych w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej.
Dokumentacja zakladowej kontroli produkciji powinna zawierac:

a) struktur¢ organizacyjna,

b) wymagania dla personclu (kwalifikacje, uprawnienia, odpowiedzialno$é za poszczegdlne

clementy zakladowej kontroli produkeiji, szkolenia),

c) audyty wewnetrzne, prowadzenie dzialan korygujacych i zapobiegawczych,

d) nadzor nad dokumentacja 1 zapisami,

¢) plany kontroli i badania surowcow, wymagania,

f) plany kontroli 1 badania gotowego wyrobu,

g) nadzor nad wyposazeniem produkeyjnym,

h) nadzor nad wyposazeniem do kontroli i badan z zachowaniem spéjnosci pomiarowe;,

1) nadzor nad procesem produkcyjnym, w tym prowadzone kontrole i badania mi¢dzyopera-

cyjne,

]) opis prac podzlecanych 1 tryb ich nadzoru,

k) postepowanie z wyrobem niezgodnym i reklamacjami,

1) identyfikacje wyrobu na kazdym ctapie produkcji oraz jego identyfikowalnosé,

m) opis sposobu pakowania, transportu i skladowania oraz sposob znakowania wyrobu.
Dokumentacja zakladowej kontroli produkeji powinna by¢ uzupelniona o dokumentacje tech-
niczng, specyfikacje techniczne (normy wyrobu, normy badawcze, europejskie lub krajowe oceny

techniczne, itp.), przepisy prawa.
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5.3, Program badan

5.3.1. Badanie typu
Wilasciwosci uzytkowe ocenione w p. 3 stanowia badanie typu wyrobu, dopoki nie nastapia zmia-
ny surowcow, skladnikow, linii produkceyjnej lub zakladu produkeyjnego.
Badania typu wyrobu beda wykonywane:
® przy dopuszczeniu wyrobu do seryjnej produkeji,
e w przypadku wprowadzenia zmian w technologii produkeii,
® kazdorazowo po uzyskaniu informacji o wadliwym funkcjonowaniu wyrobu.

Wstepne badania typu obejmuja sprawdzenie:

1) wymiaréw wyrobu,

3]

wygladu 1 barwy wyrobu,

W

masowego wskaznika szybkosci plynigcia surowca,

3]

) znakowania wyrobu,
elastycznosci lub wytrzymalosci zgrzewanych lub spawanych kroécow,

=)

)

odpornoscl na uderzenia wyrobow wiryskowych,

7) zmian masowego wskaznika szybkosci plyniecia w wyniku przetworstwa granulatu po-
lipropylenu,

8) wytrzymalosci stopni zlazowych,

9) wplywu ogrzewania na wyglad elementow wtryskowych,

10) szczelnosci studzienki z kroccami 1 polaczeniami z uszczelkami elastomerowymi.

5.3.2. Badanie okresowe

Badania okresowe wykonywane sa zgodnie w wymaganiami systemu zakladowej kontroli produkcii.

5.3.3. Badanie biezace

Biezace badania kontrolne powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan pro-

ducenta w ramach systemu zakladowej kontroli produkcji.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

1. Krajowa ocena techniczna nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw o ochronie wla-
snodci przemyslowej, a w szczegolnoscl ustawy z dnia 30 czerwcea 2000 r. — Prawo wlasnosci

przemyslowej (t.j. Dz. U. 2017 poz. 776 r. z pézn. zm.). Zapewnienie tych uprawnien nalezy
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do obowiazkow korzystajacych z rozwiazania technicznego, bedacego przedmiotem nintejszej
krajowej oceny technicznej.

2. IK wydajac krajowa oceng techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie
praw wylacznych 1 nabytych.

3. Krajowa ocena techniczna IK nie zwalnia dostawcy wyrobow od odpowiedzialnosci za wla-
scrwa jakosé oraz wykonawceow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za wlasciwe ich
zastosowanie.

4. Instytut Kolejnictwa w Warszawie moze uchyli¢ krajowa oceng techniczng z uzasadnionych
przyczyn.

5. Niniejsza krajowa ocena techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania
wyrobu budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu oraz nie zastgpuje pozwolen wladz
budowlanych niezbednych do prowadzenia robét budowlanych. Zgodnie z art. 5 pkt. 2
oraz art. 8, ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tj. Dz. U.
z 2019 r., poz. 266) wyrob budowlany moze by¢ wprowadzony do obrotu, jezeli zostal ozna-
kowany znakiem budowlanym. Oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem budowlanym
jest dopuszczalne, jezeli producent dokonal oceny zgodnosci 1 wydal, na swoja wylaczna od-

powiedzialnosé, krajowa deklaracje wlasciwosci uzytkowych.

7. DOKUMENTY WYKORZYSTANE W POSTEPOWANIU
7.1, Normy i przepisy

® PN-ISO 48:1998/A1:2000P Guma i kauczuk termoplastyczny - Oznaczanie twardosci
(twardos¢ w zakresie od 10 IRHD do 100 IRHD) (nerma wycofana)

® PN-EN 124:2000P Zwienczenia wpustow i studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni dla
ruchu pieszego 1 kolowego - Zasady konstrukeji, badania typu, znakowanie, sterowanie ja-
koscia

® PN-EN ISO 580:2006P Systemy przewodow rurowych 1 rur oslonowych z tworzyw
sztucznych - Ksztaltki wtryskowe z tworzyw termoplastycznych - Metody wizualnej oceny
zmian w wyniku ogrzewania

® PN -EN 681-1:2002/A3:2006P Uszczelnienia elastomerow - Wymagania materialowe do-
tyczace uszezelek zlaczy rur wodociagowych 1 odwodnieniowych - Czesé 1: Guma

® PN-EN 681-2:2003/A2:2006P Uszczelnienia elastomerow - Wymagania materialowe do-
tyczace uszczelek zlaczy rur wodociagowych 1 odwodnieniowych - Czesé 2: Elastomery
termoplastyczne

® PN-EN 728:1999P Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych - Rury 1 ksztaltki z polio-
lefin -Oznaczanie czasu indukcji utleniania
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® PN-ENV 1046:2007P Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych - Systemy
poza konstrukcjami budynkow do przesylania wody lub scickéw - Praktyka instalowania
pod ziemia 1 nad ziemia

® PN-EN ISO 1133:2011E Tworzywa sztuczne - Oznaczanie masowego wskaznika szyb-
kosci plynigcia (MFR) i objetosciowego wskaznika szybkosci plynigcia (MVR) two-
rzyw termoplastycznych - Czesc 1: Metoda standardowa - Czesé 2: Metoda przeznaczona
do tworzyw wrazliwych na wplyw czasu-temperatury i/lub wilgoci

® PN-EN 1277:2005P Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych - Systemy
przewodow rurowych z tworzyw termoplastycznych do bezcisnieniowych sieci uklada-
nych pod ziemia - Metoda badania szczelnosci polaczen z elastomerowym piericieniem
uszczelniajacym

® PN-EN 1295-1:2002P Obliczenia statyczne rurociagéw utozonych w ziemi w roéznych wa-
runkach obciazenia - Cz¢sé 1: Wymagania ogolne

® PN-EN 1401-1:2009P Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do pod-
ziemnego bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji - Nieplastyfikowany poli(chlorek
winylu) (PVC-U) - Czesc 1: Specyfikacje rur, ksztaltek 1 systemu

® PN-EN 1610:2002P Budowa 1 badania przewodéw kanalizacyjnych

® PN-EN 1852-1:2010P Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do pod-
ziemnego bezcisnieniowego odwadniania 1 kanalizacji - Polipropylen (PP) - Cz¢é¢ 1: Spe-
cyfikacje rur, ksztaltek 1 systemu

® PN-EN ISO 3126:2006P Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych - Elemen-
ty z tworzyw sztucznych - Sprawdzanie wymiarow

® PN-B-10736:1999P Roboty ziemne - Wykopy otwarte dla przewodow wodociagowych
1 kanalizacyjnych - Warunki techniczne wykonania

® PN-EN 12061:2001P Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych - Ksztaltki z two-
rzyw termoplastycznych - Metoda badania odpornosci na uderzenia

® PN-EN 12256:2001/Apl:2002P Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych — Ksztaltki
z tworzyw termoplastycznych - Metoda badania wytrzymaloéci mechanicznej lub
elastycznosci fabrykowanych ksztaltek

® PN-EN 12666-1+A1:2011E Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych
do podziemnego bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji - Polietylen (PE) - Cze$é 1:
Specyfikacje rur, ksztaltek i systemu

® PN-EN 13244-2:2004P Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do cisnie-
niowych rurociagoéw do wody uzytkowej 1 kanalizacji deszczowej oraz sanitarnej, ukladane
pod ziemia 1 nad ziemia - Polietylen (PE) - Cze$¢ 2: Rury (norma wycofana)

® PN-EN 13476-2:2008P Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do pod-
ziemnego bezcisnieniowego odwadniania 1 kanalizacji - Systemy przewodéw rurowych
o sciankach strukturalnych z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipro-
pylenu (PP) 1 polietylenu (PE) - Czes¢ 2: Specyfikacje rur i1 ksztaltek o gladkich po-

wierzchniach wewnetrznych i zewnetrznych oraz systemu, typ A
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PN-EN 14741:2008P Systemy przewodow rurowych 1 rur oslonowych z termoplastycz-
nych tworzyw sztucznych - Polaczenia do bezcisnieniowych zastosowan pod ziemia - Me-

toda okreslania dlugotrwalej szczelnosci polaczen z uszczelkami elastomerowymi przez
oszacowanie nacisku uszczelki

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tj. Dz. U. z 2019 r.,
poz. 266)

Rozporzadzenie Ministra Infrastrukeury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.

w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych
oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966)

Ustawa z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wlasnosci przemystowej (t. Dz. U. z 2017 r.,
poz. 776)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury 1 Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968)

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opa-

kowan substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektorych miesza-
nin (t.j. Dz. U. z 2015 r. poz. 450)

Id-3 Warunki techniczne utrzymania podtorza kolejowego. Zalacznik do Zarzadzenia
nr 9 Zarzadu PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. z dnia 4 maja 2009 r.

7.2. Dokumentacja, sprawozdania

e Protokoly z badan rur, ksztaltek 1 studni z lat 2016 - 2017:
- badania odpornosci na uderzenie (metoda zrzutu) wg PN-EN 12061
- badania szczelnosci woda wg PN-EN 1SO 13254/PN-EN 1053

- oznaczanie wytrzymalosci na cisnienie wewnetrzne wg PN-EN-ISO 1167-1, - 2
- badania w suszarce wg PN-ISO 12091

- oznaczanie sztywnoscl obwodowej wg EN ISO 9969
- badanie odpornosci na uderzenia zewnetrzne metoda spadajacego ci¢zarka wg PN-EN

744
Krajowe deklaracje wlasciwosci uzytkowych nr 53, 63, 65, 66, 68. Kartoszyno, 2018

e Aprobata Techniczna 1K nr AT/07-2014-0181-01 pt. Studzienki odwodnieniowe
PRO 315, PRO 400, PRO 630, PRO 800 1 PRO 1000 z termoplastycznych tworzyw
sztucznych (fermin waznosci: 30 marca 2019 r.)

e Aprobata techniczna ITB nr AT-15-8235/2014 pt. Studzienki kanalizacyjne niewlazowe

PIPELIFE z elementow termoplastycznych tworzyw sztucznych (fermin wasnoici: 18 grud-
nia 2019 r.)

e Aprobata techniczna IBDIM nr AT/07-2009-03-1717/1 pt. Studzienki wlazowe i niewla-
zowe z polipropylenu (PP) do kanalizacii (termin wasnosci: 30 czerwea 2019 r.)

e Krajowa ocena techniczna nr IBDIM-KOT-2018/0145 wydanie 1 pt. Studzienki niewla-

zowe z polipropylenu (PP) 1 nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U) do kana-
hzacji (termin wasnoseci: 8 maja 2023 r.)
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