LIFE©

MILJODEKLARATION FOR PLASTRORSYSTEM AV
PP (Polypropen).

Utfardandedatum:...20-04-20..... Typ av Produkt...PP. markrdr.110-400 & rordelar

1. LEVERANTOR / TILLVERKARE

1.3 Utfardare / kontaktperson.... YVEtI€ LeNNartSSON. ..o
2. MILJOARBETE Anm.
Ja Nej
2.1 Miljopolicy X L1
2.2 Miljostyrningssystem X ] 1SQ.14001.........
2.3 Certifierad X [] Certifikat nr.16.52M.
24 AvvVem RISE ........................
3. PRODUKTEN Anm.
3.1 Typ av produkt / Anvandning PP .f.‘.".f?‘.r.‘f.r.‘?.'f .......................
3.2 Tillverkningsort / Land: Produkt ..Ljung............. Sverige........
Ravaror ..........EUropa.....................
Ja Nej
3.3 Typgodkannande X [[] Nordic Poly Mark cert. nr 5003
3.4 Miljbmarkning [] DX
3.5 Kvalitetssakringssystem X ] .190.9001,, certifikat.nr.16.52........

4. MATERIAL
ROR och RORDELAR av PP

Material vikt-% Specifikation av komponenternas
sammansattning.

PP >99,5 Polypropen copolymer

Pigment <1,0 For andamalet godkanda fargpigment.

Internt atervunnet material | <100% Komponentsammanséattning enligt ovan
utan nya tillsatser.
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5. PRODUKTION

5.1 Emissioner till luft: ... O
5.2 Emissioner till vatten: Klart under gdllande gransvarde

5.3 Energivarden:
Energidatgang MJ/kg

Material Ramaterial- Rortillverkning
framstallning
PVC 56 MJ/kg 1,50-2 MJ/kg
PE 81 MJ/kg 2-3 MJ/kg
PP 80 MJ/kg 2,3-3,5 MJ/kg
Relativ energiatgang i olika ror T8 Relativ energiatgang i olika ror PN10
Rortyp Material |Relativ Rortyp Material |Relativ
energiatgang energidtgang
Slata ror: PVvC 1,0 Tryckrér PN 10 |PVC 1,0
och delar |[PE 1,6 PE - 80 1,9
PP 1,6 PE-100 |1,1
Strukturvag |PVC 0,6
gsror : PP 0,7

5.4 Arbetsmiljo:
Ingdende ravaror blandas i ett slutet system och transporteras darefter i ett slutet
rorsystem fram till produktionsmaskinerna, extrudrar och formsprutor. Materialet
varms upp och bearbetas i maskinerna, gar via ett verktyg och formas till rér och
rordelar, kyls i ett slutet cirkulerande kylvattensystem. Hela produktionen féljer
dagens miljokrav utan nagra dispenser.

6. FORPACKNING OCH DISTRIBUTION
6.1 Foretagets org.nummer i REPA registret ..99.6087.-0429 . ... .
6.2 Forpackningsmaterial X Tra (rérbunt) [ ] Plastband (ringar)
X stélband (rérbunt) X] Wellpapp (rérdelar)

6.3 Distributionssatt (Fran tillverkare till kund):
Vagtransport: Lastbil miljoklass. 3

Tagtransport och Sjétransport: Endast pa bestallarens begdran

7. INSTALLATION / HANTERING
7.1 Krav: Enligt gallande allm&nna foreskrifter (t.ex. VVS-AMA, Anléaggnings-AMA)
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8. ATERVINNING OCH AVFALL

8.1 Atertagning av oanvand produkt: ......................... Ja.

8.2 Klassificeras produkten som miljofarligt avfall: ...... N oo,

8.3 System for materialatervinning: Eget produktionsspill: ..9&... ...
Byggspill* : Ja.

Uttjanta produkter* : ..Ja... ...

*Foretaget ar anslutet till NPGs (Nordiska Plastrérsgruppen) materialatervinningssystem for
sk. "closed loop recycling”.

9. ALLMANT

Foretaget ar aktiv medlem i NORDISKA PLASTRORSGRUPPEN.

NPGs medlemmar bedriver: - landsomfattande plastrérsatervinningssystem.
- forskning och utveckling inom plastrérsomradet.
- standardiseringsverksamhet
- utbildnings- och informationsverksamhet
- teknisk service
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